ASANSOR HALATLARINDA TERS BUKUM VE ETKILERI

Yayinladigim egitim videolarinda makina konmasi boliimiinde gecen ters bikiim (reverse bending)
kasnaklarla ilgili sorular geldi. Asansor halatlarinda ters biikiim kasnak kullanilmasi durumunda
dikkat edilmesi gereken noktalarin neler oldugu ve kasnaklar arasi mesafenin halat ¢apinin 60 kati
olmasinin neye dayanarak istendigi soruldu. Egitim videosunda bahsedilen durum, esas olarak
tahrik kasnagi 6niinde veya arkasinda yer alan, donis yoni tahrik kasnagi ile ters yonde olan sabit
kasnaklar ile ilgiliydi. Bu kasnaklar uygun monte edilmezse hem halat dmrini cok kisaltirlar hem
de daha 6nemlisi asansoriin tahrik kabiliyetini, asansor kullanimini riske sokacak sekilde etkilerler.
Halat tel kirilmasi ve halat kistirmasi (ters bikiim kasnaklar arasinda halatin sikismasi ve
kaymamasi) asansérde dnemli konulardir. Bu konulari sirasiyla incelemek gerekir.

ASANSOR ASKI HALATLARINDA BUKUM

Bilindigi gibi asansorlerde kullanilan aski halatlari hem isleyis hem de gilivenlik agisindan asansoériin
ana bilesenlerinden biridir. Halatlar bircok standarda tabi olarak siniflandirilirlar, Gretilirler,
bakimlari yapilir, test edilirler ve standartlarda belirtilen sartlarin olusmasi durumunda isletmeden
alinirlar. Asansor haricinde de birgok Griinlin ana bilesenlerinden olan halatlar icin ¢ok detayli
calismalar ve incelemeler yapilmistir.

Celik tel halatlarin genel 6zellikleri TS EN 10264 standart serisinde tanimlanmistir. Numune alma
ve test prosediirleri igin “TS EN 10264-1 Gelik Tel Ve Tel Mamulleri — Halatlar igin Celik Tel -
Boéliim 1: Genel Ozellikler” standardi kullanilir. Halatlarin kullanimlara gére siniflandiriimalari ve
gereklilikleri de TS EN 12385 serisinde verilmistir. Bunlardan “TS EN 12385-5 Celik Tel Halatlar —
Giivenlik — B6liim 5: Asansoérler igin Halatlar” asansérlerde kullanilacak halatlari tanimlar ve TS EN
81-20/50 standardi da asansorde kullanilan halat 6zellikleri igin bu standardi temel alir. Halatlarin
muayene ve hizmet disi birakma kurallari da “TS ISO 4309 Vingler-Tel Halatlar-Muayene Ve
Hizmet Disi Birakmak i¢in Uygulama Kurallan” standardinda anlatilmistir. Lift uygulamalari igin
“ISO 4344 Steel wire ropes for lifts — Minimum requirements” standardi da kullanilabilir.
Bunlarin haricinde halatlarla ilgili olarak daha bircok uygulama talimati ve standart vardir.

Halatlarin kullanimlari, uygulamalari ve bakimlari igin birgok makale yayinlanmistir. Bu konularda
degerli hocalarimizin yayinlarindan da faydalanmak mimkiindiir. iletim Teknolojileri Kongresi 2003
Bildiriler Kitabinda “Asansor Halatlari ve Mekanik Yapilarl”, ayrica “Asansor Tesislerinde Bakim ve
Yéntemleri”, C.Erdem imrak, Recep Demirsdz Hocalarimizin ve “iletim Teknolojisinde Kullanilan Tel
Halatlarin Bakimlari” Adalet Zeren, Hiilya Yetistiren Hocalarimizin, Asansér Sempozyumu 2006
Bildiriler Kitabinda “Asansorlerde Kullanilan Celik Tel Halatlar, Se¢cim ve Bakim Yéntemleri” Serpil
Kurt, C. Oktay Azeloglu Hocalarimizin, Il. Bakim Teknolojileri Kongresi 2005 Bildiriler Kitabinda
“Asansor Tesislerinde Aski Halatlarinin Koruyucu Bakim Esaslari” Erdem imrak, ismail Gerdemeli,
M. C. Fetvaci Hocalarimizin degerli calismalari incelenebilir. Ayrica Gliven Kutay- Glinhan Yanbay
hocamizin da “Asansor Halatlari” adinda yayini mevcuttur. Asansoér halatlari hakkindaki bilgiler bu
makalelerden edinilebilir. Bu makalelerde konumuzla ilgili olarak halatlarda tel kiriklarinin
sebeplerinden birisi de ters blikiimler gosterilir.

Yukarida bahsedilen yayinlar incelendiginde halat glivenligi ve hayat 6mriiniin bircok faktore gore
belirlendigini goririz. Halatin dogrudan asilmasi durumunda etki eden cekme kuvvetine gore
belirli bir glivenlik katsayisinin olusturulmasi ve isin sekline gére uygun halat cinsinin secilmesi
yeterli olacaktir. Ancak isin icine blikilme girmesi durumunda bitiin hesaplar degismektedir.
Cunkl bikdlme halat icin deformasyon yaratmakta, beklenenden 6nce kirilmalara yol acip halat
omrini kisaltmaktadir. Halatin bikildigi bir sistemde hesaplar buna goére yeniden yapilmalidir.



PFEIFER-DRAKO_STEEL-WIRE-ROPES katalogunda bikiilme durumunda, halatta olusan degisim
grafikler ile verilmistir. Sekil 1 de bir kasnaga sarilan halatin sadece orta bélimi normal mesafede
kalirken, alt taraf normal bikiilmeye gére daha uzun, Ust taraf ise normal bikiilmeye goére kisa
kalmaktadir. Ayrica Sekil 2 de gosterildigi sekliyle altta kasnakta baskiya maruz kalan teller st
tarafa dogru baski yapmaktadirlar. Halatta olusan bu kuvvetler dis sarimlar ve i¢ sarimlardaki halat
damarlarinin ve tellerinin birbirlerine ile slirtinmelerine, dengesiz olusan kuvvetler sebebiyle teller
Uzerinde beklenenden fazla kuvvetlerin olusmasina, tel kirllmalarina veya bikiilme yorgunlugu
(bending fatique) olusmasina sebep olurlar.
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Sekil 1 Halatta biikiilme Sekil 2 Baskida kordonlarin hareketi

Halat bikilmeleri konusunda Roland Verreet ¢ok bilinen bir uygulamaci ve arastirmacidir.
internette de bu konuda bir¢ok yayinina ulasmak miimkiindiir. “Calculating the service life
of running steel wire ropes by Dipl.-Ing. Roland Verreet” (Calisan celik telli halatlarda servis
Omrunin hesaplanmasi) yayininda halat bikiilmelerini incelemistir. Bu yayinda Stuttgart
Universitesinden Prof. Feyrer in halat biikiilmeleri icin hazirladigi formiilii kullanmistir. Bu
formilde halat biikiilmesinin esdeger degerinin, halatin capina, gerilme degerine, kasnak capina,
etkileyen kuvvete, ayrica halat Ureticisi tarafindan bircok teste tabi tutularak belirlenecek baskaca
faktorlere (b1, by, bs gibi) bagh oldugunu gorebiliriz.
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Halatin 6zelliklerine ve kullanildigi yere bagh olarak halat mriini hesaplamak mimkindiir. Bu
etkileri, halat dGmriine gore gosteren bircok tablo vardir. Asagida bu tablolardan bazilari verilmistir.
Halatin capina ve kullanilan makaranin capina gore degisiklikleri veren Sekil 3 deki grafikler
“Calculating the service life of running steel wire ropes, Dipl.-Ing. Roland Verreet” yayinindan,
damar adedi ve celik veya lif 6zI{ halatlarin yliik durumuna gére émidirleri veren Sekil 4 deki
grafikler “Elevator Mechanical Design Third Edition, Lubomir Janovsky” kitabindan, Halatin
yaglanma durumuna ve tel adedine baglh olarak makara ¢apina bagh kopma dayanimi veren Sekil 5
deki grafikler “Asansor Halatlari Gliven Kutay- Glinhan Yanbay ” yayinindan alinmistir. Asagidaki
grafiklerden de goruldugi gibi her faktor halat 6mrind etkilemektedir. Halatlar igin tek tip bir
hesaplama yapilamayacagi gibi, her makina igin kendi sinifina ait halatlarin kullanilmasi gerekir. Bu
ylizden de Asansor halatlari TS EN 12385-5 standardina tabi halatlardan secilmelidir. Her celik
halat, asansor halati degildir. Asansor standardinda verilen halat kasnak ¢ap oranlari ve hesaplarda
bu sinif halatlar i¢in gecgerlidir. Dliz veya ters yonli olsun, baski veya saptirma kasnaklarinda TS EN
12385-5 standardina tabi halatlarda kasnak ¢api en az halat capinin 40 kati olmalidir. Ozel
sertifikali halatlarda bu degisebilir.
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Sekil 5 Halatin yaglanma durumuna ve makara ¢apina bagh kopma dayanimi



Her farkh bikiilme halatin yapisina bagh olarak bir deformasyon yarattigindan gtivenlik katsayisini
hesaplayabilmek igin bikiilme sayisini ve seklini bilmek gerekir. Biikiim siddetini belirtmek igin
birim kabul edilen kasnak, halatta ek baski yaratmayan avare dedigimiz kasnaktir. TS EN 81-50
Madde 5.12.2.1 de butin egilmelerin basit yonde egilmeye esitlenmesi gerektigi belirtilmistir.

“5.12.2.1 Genel

Halatlarin egilme sayisi ve her bir egilmenin agirlik derecesi halatta bozulmaya neden olur. Bu olay,
kanal tipi (U- veya V-kanal) ve ters yénde egilmenin olup olmamasindan da etkilenir.

Her bir egilmenin agirlik derecesi basit (tek yénde) egilme sayisina esitlenebilir.

Basit (tek yonde) egilme; kanal yarigapi, halat anma ¢capinin 0,53’iinden daha biiyiik olmadigi
yarim daire seklinde kanal iizerinden halatin gegisi ile tarif edilir.”
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Sekil 6 Basit egilme a sikkinda gosterildigi gibidir. b sikkinda halatta sikisma oldugu igin, c sikkinda ise
halatta yayillma olacagi icin basit egilme (simple bending) kabul edilmezler.
Surtinme tahrikli asansoérlerde tahrik kabiliyeti, kasnak ve halat arasindaki strtinme ile

olusmaktadir. Bu ylizden tahrik kasnaklari halatlari sikistirir ve stirtiinme sonucunda tahrik olusur.
Ancak bu sikistirmalar halatta deformasyon olusturur.

Sekil 7 V kanal ve U kanallarda kanal yanaklarinda olusan basing ve halattaki gerilmeler

Halatta olusan sikisma, kanallarin yanak agilarina ve alt kesilme agilarina bagli olarak degisir. TS EN
81-50 M 5.12.2.2 Cizelge 2 de tahrik kasnaklarinin yiv ve a¢i durumlarina gore esdeger basit egilme
karsiliklari verilmistir (Nt). Alttan kesik olmayan ve kanal yaricapi, halat anma ¢apinin 0,53’inden
daha biyiik olmayan U kanallar icin esdeger sayi 1 kabul edilmis ve basit egilme kistasi olarak
alinmustir. Dikkat edilirse 35 derece yiv agisi olan bir V kanal kasnak 18,5 defa basit egilmeye
karsilik gelmektedir. Gene alttan kesik U kanalda alt kesilme agisi 105 derece olmasi durumunda
15,2 defa basit egilmeye esit bir deformasyon yaratmaktadir.

Cizelge 2 — Tahrik kasnaklarinin N. ez  €5deger sayisinin degerlendirilmesi

V- kanallar V-kanal acisi (v) 35° 36° 38° 40° 42° 45° 50°
Negdeger 1 185 16 12 10 8 65 5

U- alttan kesik kanallar | U- acisi (p) 75° 80° 85° 90° 95° 100° 105°
Negaeger 25 3.0 3.8 5.0 6.7 100 | 152




Asansorde tahrik kasnaginin déndigi yon ana donis yonidir ve bu yonde dénen bitin diger
kasnaklar diz bikim olarak kabul edilirler. Tahrik kasnagi disindaki saptirma kasnaklarinin
hesaplanmasi igin standart TS EN 81-50 M 5.12.2.3 de bir yontem vermektedir. Tahrik kasnaginda
sekillenen halat, eger farkl bir ¢capta saptirma kasnagiyla (avare) karsilasirsa ¢ap farkindan dolayi
ek bir deformasyon olusmaktadir. Bu etki Ky katsayisinin hesaplanmasi ile bulunur. Saptirma
kasnaklarinin esdeger basit egilen kasnak karsiliginin bulunmasi formili asagida verilmistir.

Ns = Kp.(Nsp+4Nsr)

Kp = (D1/Ds)*

Ns = Saptirma kasnaklarinin esdeger sayisi

Nsp :diiz yonde biikiilmeli saptirma kasnagi sayisi

Nst : ters yonde biikiilmeli saptirma kasnagi sayisi

Kp :Tahrik kasnagi ¢apinin saptirma kasnaklari ¢apina orani
Dr : Tahrik kasnagi ¢api

Ds : Tahrik kasnagi harig diger tiim kasnaklarin ortalama ¢api

N7 grafikten alinmisti. Ns de hesaplandiktan sonra esdeger toplam basit egilen kasnak sayisi Ng
bulunur. Ne= Nt+Ns
Daha sonra gerekli hesaplar yapilarak halat giivenlik katsayisi (S¢) bulunur. (TS EN 81-50 M 5.12.3)

Yukarida verilen formulde Nst: ters yonde bikilmeli saptirma kasnagi sayisi gegmektedir. Bu
kasnaklarin deformasyonunu bulurken diiz yonde bikiilmeli kasnaga gore 4 kati bir carpan
alinmaktadir. Clinkl diiz bikilen halat bikiim yontine gore bir sekil almaktadir. Halat ters
blkilmeye girince yeniden bir sekillendirme ile karsilasmakta ve halat telleri arasinda normalden
cok daha fazla slirtinme ve cekmeler olusmaktadir. Ayni yonde dénen kasnaklarda halattaki
uzama ve sekillenme ayni yonde olacagi i¢in deformasyon daha az olacaktir, ancak ters bikiimde
her iki kasnakta halattaki tellerin hareketleri farkli yonde olacagi icin liflerdeki bozulma hizlanir.
Sekil 8 de iki farkh bikiim de halat icinde olusan donme ve hareketler gosterilmistir.

Basit biikiim Ters biikiim
Tel hareketi ayni yonlii Tel hareketi ters vonlii
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Sekil 8 Farkli iki yonde biikiim esnasinda halat telleri akma yonleri



Ters blikiim kasnaklarinin birbirlerine ¢ok yakin olmasi, halatin kendini toplamadan ters yonde bir
blkimle karsilasmasina yol acar. Bu durumda halat i¢c ve dis sarimlari arasinda acgilmalar, gamlar,
gozler olusabilir. Asagidaki resimler Gliven Celik Halat “Celik Halat Teknik Bilgiler” katalogundan
alinmistir.

a. Damar ¢ikmasi ya da bukulmesi b. Yassilasmis kisim

c. Disa dogru gam yapma d. Ice dogru gam yapma

Bu durum halatlarin makaralardan agilmasi ve diger makaraya sarilmasi durumunda bile agik¢a
gorulebilir. Ters yonde yapilacak bir makara agma hareketi gamlara, kusgoziine yol acar.

Sekil 8: Dogru ve yanlis halat acma 6rnekleri

Bu ters yonde olusan hareketler halatin mriini daha hizli bir sekilde kisaltmaktadir. TS EN 81-50
Standardi asansorde ters egilmeyi 5.12.2.3 maddesinde tarif etmistir.

“5.12.2.3 Nesdeger (p)’nin degerlendirilmesi

Eksenleri arasinda belirli bir mesafeye sahip birbirini takip eden iki makara lizerine halatlarin
degdigi yerlerin mesafesi, halat ¢capinin 200 katindan daha kiiclik ise ve egilme diizlemleri, 120° den
daha biiyiik aciyla déniiyorsa, egilmenin sadece ters yénde bir egilme oldugu kabul edilir.”

Bu tanima gore eger kasnaklar arasi mesafe, halat ¢apinin 200 katindan fazla ise ters yonde bikim
olsa dahi diiz biikiim kabul edilir. Clinki halat kendisini toplamistir ve ek bir sekillendirme
olmayacagi icin ayrica deformasyon katsayisi alinmasi gerekmez. Bu maddeye bakarak palangall
asansorlerde, kuyu icindeki kabin ve karsi agirliga bagh kasnaklar ters bikim olsalar dahi diiz
bikim olarak kabul edilir. Standart ters bikiimde maksimum 6lgliyl vermesine ragmen minimum
Olgu ile ilgili bir kisitlama getirmemistir. Bunun igin halat kullanma kilavuzlarina ve ilgili yazilara
bakmak gerekir.



Roland Verreet yukarida belirtilen yazisinda ters biikiim igin 6rnekler vermistir. Son érnek kendi
icinde ters bukim igermektedir. Bikimlerin 6zelliklerine gore yapilmasi gereken bakim
surelerindeki degisikliklere dikkat edilirse, ters bikiimdeki bakim siresinin gok kisalmasi gerektigi
gorilmektedir. Ayni sekilde ters bikiime karsilik olarak alinacak diiz bikim ( bending cyle, simple
bending) degerleri de verilmistir. Alttaki sekilde dordiinci grafikteki ters biikiimiin 2 ile 9 arasi diiz
bikime karsilik gelebilecegi gosterilmektedir. Asansor uygulamasinda (yukarida formulde verildigi
sekilde) bu sayi 4 olarak alinmaktadir.

1 BC per 3 BC per 5 BC per 7 to 21 BC per
hoisting cycle: hoisting cycle: hoisting cycle: hoisting cycle:
service life service life service life service life
24 months 8 months 5 months 2 months

In hoist 4 (Fig. 14d) the sequence of the bending cycles is similar to that in hoist 3.
However, the designer has arranged the drum in a way that the rope, when leaving the
second sheave and running onto the drum, carries out a complete reverse bending
cycle (RBC).

Sheave 2 Sheave 1

Sheave 2

Sheave 1

1 RBC

=2to9BC BC

Lifting - Lowering
Sekil 9

Bircok firmanin kullanma kilavuzlarinda ters biikimiin etkisini hafifletmek i¢in alinmasi gereken
dnlemlerin basinda, kasnaklar arasi mesafenin agilmasi gerekliligi belirtilir. “Usha Martin italia”
Halatlari kullanma kilavuzunda 90 derece ters biikiimler icin kasnaklar arasi mesafe olarak halat
capinin 100 katini, daha genis acilar icin bu mesafenin 100d den az alinabilecegini belirtmistir.
Yazinin yayin izni olmadigi i¢in aciklamalarini tam olarak aktaramiyorum, sadece seklini koyacagim
ama ilgilenen arkadaslarim brosliri indirerek bakabilirler. Kasnak halat agisi 90 derece ise L>100d,

acl 90 dereceden kiglk ise L<100d olabilir. Buda bizim aldigimiz degerlere yaklasik ve uygundur.

To avoid permanent damage, for complete
reverse bending (see first sketch) the minimum
recommended distance is about 100 times the
rope diameter.

For partial reverse bending (see second
sketch), a lower distance could be accepted.

Sekil 10

Figure 43 Roverse bending and partial reverse bending



Bu konuda bir diger galismayi asansoérciler igin &nemli bir mekanik tasarim kaynagi olan “Elevator
Mechanical Design Third Edition, Lubomir Janovsky” kitabinda bulabiliriz. Ters bikilmenin
etkisinin azaltilmasi ¢alismalarinda halat ¢apinin mesafeye oraninda yapilan bir tabloyu kitabinda
yayinlamistir. Halat capinin yaklasik 60 katinda bu biikiilmenin etkilerinin kabul edilebilir bir
seviyeye geldigi gorilmektedir.

Sekil 11

1990 h yillarda asansoérlerde baski kasnagi kullanimi oldukga yaygin bir uygulama idi. O dénemde
yapilan kontrollerde bu tiir uygulamalar ile ¢ok karsilasilirdi. Bu uygulamanin kéti yapildigi
montajlarda ise halat kirilmalari ¢ok sik gérilen durumlardi.

Asansor uygulamalarinda ters bikiimlerden mimkiin oldugunca kaginilmahdir. Bu sekilde
kasnaklarin kullanimi halatlar ve asansor glvenligi i¢in her zaman risk olusturur. Ters biikiimde
daha biyik bir glivenlik katsayisi gerekecegi icin biylk halat kesiti kullanilmasini gerektirir. Halat
agmalarda bile makaradan aktarimlarda ters bikim olusmayacak sekilde aktarmalar yapilmalidir.



TERS BUKUMLERIN TAHRIK KABILIYETINE ETKISi

Ters biikiimde kasnaklar arasi 60 halat ¢api mesafe birakma uygulamasi bu haliyle zorunlu bir sart
yerine, iyi uygulama sarti olarak gorilebilir, ancak bu uygulamanin zorunlu hale getirilmesinin
amaci, halat tel kirllmasini dnlemek veya halat dmriini uzatmaktan gok giivenlikle ilgilidir. Asansor
denetiminde denetginin gorevi, asansorin konfor veya kalitesine bakmak degil, mevcut riskleri
belirlemektir. Asansorlerde ters bikim kullaniimasinin, halat kirllmasinin yarattig etkiden daha
riskli bir yani vardir. Baski kasnaginin tahrik kasnagina yakin olmasi iki kasnak arasinda halat
kistirmasina yol acar ve asansoérde TS EN 81-1 M 9.3 maddesinde c sikkinda istenen tahrik sartini
engelleyebilir.

“TS EN 81-1+A3 M 9.3 Aski halati siirtiinmesi

Aski halati siirtiinmesi asagidaki (i¢ sarti yerine getirecek sekilde olmalidir:

c) Karsi agirhik tamponlar iizerine oturdugunda, asansér makinasi yukari yénde calisiyorken bos
kabini yukari kaldirmak mimkiin olmamalidir.”

Halat kistirmasi asansorde ciddi bir risktir ve kabinin herhangi bir yavaslatici 6nlem olmadan
(tamponlar gibi) dogrudan kuyu tavanina ¢arpmasina sebep olabilir. Karsi agirligin bloke olmasi
durumunda halatin tahrik kasnagi Gizerinden kayacagi varsayildigi igin, yukari yonde kabinin durus
yavaslatmasi, karsi agirlik altina konan tamponlarla yapilabilir. Agirlik altina konan tampon esas
olarak kabinin yukari yonde durusunu yavaslatmak i¢cin konmaktadir. Halatlarin kaymamasi
durumunda, regilatoriin devreye girmeyecegi hizlar igin yukari yonde hicbir glivenlik dnlemi
alinmamis olur. Yapilan testlerde ters bikim kasnaklar arasinda halat mesafesinin 60 kati mesafe
olan asansorlerde bu kistirmanin ¢ok gorilmedigi, halatin bosalan tarafa dogru kayma yapabildigi
gorllmustir. Daha sonraki zamanlarda da, senkron motor uygulamalarinda bile hatali uygulamalar
goriulmektedir. Asagida resimleri gérilen uygulamalarda halat kistirmasi olustugu icin kuyu
testlerinde karsi agirlik tamponlara oturdugu halde halatlar kasnak lGzerinde kaymamis ve kabin
yukari yonde harekete devam etmistir.
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1998 yilinda izmir’de yapilan kontrollerde, Asansér Kontrolleri Ortak Komisyonunda bu konuda
arastirmalar yapildi ve bircok belge incelenerek Asansor Ruhsat Denetiminde (o zamanki adi
oyleydi) ters biikiimlerde kasnaklar arasinda halat capinin 60 kati kadar bir mesafenin
birakilmasinin uygun oldugu kabul edildi. Saha ¢alismalarinda baski kasnaklari ile tahrik kasnaklari
arasl uygun mesafe bulunan uygulamalarda halat kirtlmalarinin nispeten daha az gorildigi ve
bircok uygulamada halat kistirmasi olmadan halatlarin kasnak lizerinde kayabildigi tespit edildi. Bu
konuda Akademik ¢calismalarin da yapilmasi faydali olacaktir.



Bu tiir uygulamalarda baski kasnagi veya kisa halat doniis kasnaklari yerine kasnaklar arasi uygun
mesafeler birakan asagidaki gibi uygulamalarin yapilmasi daha dogru sonuclar verecektir.

Yukaridaki sekillerde gosterildigi gibi uygulamalar yapilsa dahi, uygun mesafeler birakilsa dahi,
kullanilan halatin cinsine, saptirma kasnaklarinin adedine, kullanilan tahrik kasnaginin yiv
sekline, sarilma agisina, ters biikiim agisina, asansoriin hizina, yiiklenme sekline ve daha bircok
faktore bagh olarak halat kistirmasi s6z konusu olabilir. Her asansor isletmeye alinmadan 6nce TS
EN 81-20 standardinin 6.3.3 maddesinde belirtildigi gibi testler yapiimahdir.

“TS EN 81-20 M 6.3.3 Tahrik yeteneginin kontrolii

Karsi agirlik tampon/tamponlarla temas etmeli ve makine halat kaymasi olusana kadar dénmeye
devam etmeli ve/veya kayma olusmazsa bu kabin, yiikselmemelidir. Montaji gerceklestirenin
belirttigi gibi dengenin oldugu kontrol edilmelidir”

Kasnak lizerinde halat kaymasi olusmamasi durumunda TS EN 81-20 M 5.5.3 Halat tahriki maddesi
fikra c) 2) de belirtilen 6nlem alinmalidir.

“TS EN 81-20 M 5.5.3 Halat tahriki

¢) Asadidakilerden birisi nedeniyle kabin veya karsi agirliktan birisi durdurulmussa, bos kabin veya
karsi agirligin tehlikeli bir konuma ulasmasi mimkiin olmamalidir:

1) Halatlar, tahrik kasnadi lizerinde kaymissa veya

2) Madde 5.11.2°ye uygun elektrikli gtivenlik tertibati yardimiyla makina durdurulmussa.”

Bu sart TS EN 81-20 ile gelmis yeni bir sarttir, eger kayma gerceklesmiyor ise, sinir kesicilerden ayri
olarak 5.11.2. ye uygun glivenlik kontagi niteligindeki diizenek ile kabinin durmasi saglanmis
olmalidir. Ters biikiim kasnaklar arasinda halat capinin 60 kat mesafesinin kullanilmis olmasi,
yukarida belirtilen sartlara bagh olarak halatlarin kasnaktan kayma sartinin olusacagi anlamina
gelmez. Her asansorde kendi 6zeline bagh olarak kayma test edilmeli ve gerekli giivenlik
onlemleri alinmalidir. Esas olan standardin istedigi sartlarin saglanmasidir. Bu tiir asansoérlerde
karsi agirlik altina tampon konmasi, yukari yonde kabin durusunun yavaslatilmasi icin yeterli dnlem
sayllmamali, kabin slispansiyonu veya kuyu Ustlinde tampon uygulamasi da yapilmalidir. Clnki
korunmasi gereken karsi agirlik degil, kabindir. Mecbur kalinmadikga ters biikim uygulamalardan
kacinmak gerekir.

Kazasiz, glivenli uygulamalar dilerim,

Serdar Tavaslioglu
Elk. Miih.



