TEKNIK DANI$MANLI‘

FIRMADA

TASARIM, DEPOLAMA VE MONTAJ

STRATEJISI

(FIRMA YAPILANMASI 3)

HAZIRLAYAN :
SERDAR TAVASLIOGLU
ELK. MUH.

“ -
4 I 7
- s
_—
- -
¢ hid

..“_v
———
N -
~
T
. "~ \A‘ -
N S'. -



FiRMA YAPILANMASI, IS AKIS SEMALARI
FIRMANIN SENARYOSUNU YAZIN

v'En buyuk problemimiz gtinluk ugrasilar ve zorluklar arasinda, firmada esas yapmak istedigimiz
seylere vakit bulamamaktir. Verilmesi gereken teklifler, yapilmasi veya teslim edilmesi gereken
isler, gelmesi gereken paralar, 6denmesi gereken borglar firma biyuldikee sizi kendine baglar.
Eger etrafinizda bu yukleri tGzerinizden alacak personeliniz yoksa tekerlegin disleri arasinda
ezilir gidersiniz. Nereye gittiginizi de ancak is isten gectikten sonra fark edersiniz. Bir
yoneticinin her zaman bos vakti olmali ve durum degerlendirmesi veya denetim
yapabilmelidir. Bunlari yapamiyorsaniz yonetme konusunda yanlis yoldasiniz demektir.

v'Bilgi ve tecriibenizi yazili hale getirerek firmanizda herkesin sizin istediginiz gibi davranmasini
saglayabilirsiniz. Yazili olmayan higbir sey kontrol edilemez. Sadece edildigi zannedilir. Akil
cogu zaman beyninizi rahatlatmak icin sizi yaniltabilir. Firma icin is akis sirasini hazirlamak
gerekir.

v'Firmadaki bilgi ve tecriibenin bir sonraki personel gurubuna aktarilmasinin en iyi yolu yazili
bilgi birikimidir. Herkesin ayni uzun tecriibe zamanini harcayarak bir bilgi noktasina
gelmesindense, bilginin aktarilarak herkesin en tecribeli kisilerin bilgisine gore davranmasi en
akillica yol kabul edilmelidir.

v'Kalite Yonetim Sistemleri firmaya uygun kurulmasi durumunda bu problemleri ¢6zmek icin
¢ok yardimci olabilir. Firmalar icin tasarim satin alma ve montaj bolimleri icin 6rnek is akis
semalari ve formlar verilmistir. Her firma kendine uygun bir hale getirerek bunlari kullanabilir.
Unutmayiniz ki ‘S6z havaya gider, yazi cuvala girer’.



TASARIM

Tasarim faaliyeti bir asansorin
olusturulmasinda ana faaliyetlerinden
(stirecg) birisidir.

» Misteri ihtiyaclarinin karsilanabilmesi,

Musteri
Sozlesmesi

» Kuyuya 0Ozel isler varsa bunlarin planlanmasi

(Risk analizi)
» Kuyu yerlesimleri ve gerekli 6lculerin
cikariimasi,

» Standardin istedigi sartlarin saglanmasi

Bu evrede gerceklestirilmelidir.

Bir asansor firmasi kuyuda zorunlu
asgari sartlari saglayip, imalat yapmak
zorunda kalmadigi an, bu siire¢ gercek
hedefine ulasmis sayilir.

Tasarim i¢in harcanmayan zaman,
imalat esnasinda fazlasiyla harcanir.
Hem de maliyeti birkag kati fazlasiyla
odenir. Tasarima harcanan zaman bir
kazangtir.

Kesin
Kes|n Réleve
Réleve Formu
l \/_
Tasarim g Tasarim
Planlamasi Faaliyet
| Formu
l _—
Gerekliyse
Risk Analizi
——
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Hesaplamalari
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Tasarimin
Gozden
Gegirilmesi
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Malzeme
Ihtiyag
Listesi
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Uygulama
Projeleri
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Montaj is
Programi

Tasarim
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ROLEVE SONUCLARININ DEGERLENDIRILMES]
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Ray boylarinin ve adedinin belirlenmesi (ray ekleri)
Flans sayilari ve civatalari (1 adet yedek)

Konsol boylari, adedi ve baglantilari

Makine kaidesi, boyut ve profiller

Tampon boylari ve kaideler, kuyu dibi merdiveni



SATINALMA VE DEPOLAMA ISLEMLERI

Asansor firmasi Tasarim sonrasi

MALZEME
IHTIYAG LISTESI |

mevcut

— »[SANTIVE | > Yapilan tasarima uygun
alzeme hazir . « .
VALZENE malzeme listelerini olusturmali,
SATINALMA . TALEP FORMU
i > Depoya gerekli malzemevyi
y ONAYLANMIS 1 1
TEDARIKGT | TAMLUSTESJ temin etmell,
> Secimi [¢
» 0O asansore ait 6zel malzemeyi
- TEKLIF ALMA TP . .
TERUF »|FORMU bu asansor icin temin etmeli ve
L — etiketlemel,
A
TEKLIFLERIN TEKLIE e .. . e geve e
DEGERLEI:IDiRiLME —I_’KARSILA$TIRMA > Urln |zIeneb|I|rI|g|n|
FORMU o
U.degil saglamalldlr.
T SATINALMA TAKIP . .. .
| CIZELGES v" Deponuza neyin geldigini ve
SIPARIS ONAYLANAN . o eve o o
VERILMES] [ |SIPARIS FORMU neyin parasini 6dediginizi
Y G]RD] KONTROL bilmeniz gerekiru
DEPO GIRDI ] FORMU
foToLe v' Deponuzdan neyin ¢iktigini

WALERE] AGE ve nereye gittigini bilmeli,
gerekli faturalandirmalari
ILGILI DEPO yapmalisiniz.

ALANI




MONTAJ STRATEJISI

AsansOr firmasinin bir montaj stratejisi
olusturulmalidir. Is sirasi ve yapilacak
islemler belirlenmis olmalidir.

1. ASAMA MONTAJ
< SANTIYE KONTROLU
% 1. ASAMA MONTAJ
% MONTAJ KONTROLU

PROJELER!

2. ASAMA MONTAJ
%+ SANTIYE KONTROLU
% 2. ASAMA MONTAJ
% MONTAJ KONTROLU

ASANSORUN TESLIMi




SANTIYE KONTROL FORMUNUN OLUSTURULMAS

Ise baslamadan énce firma
montaj sorumlusu muhakkak
santiye kontroline gitmelidir.
Enerjinin saglanmis olmasi,
deponun temini, iskelenin
uygun ve guvenli oldugu gibi
konular kontrol edilmelidir.

Bu konular insaat sorumlusu ile
firma montaj sorumlusu
arasinda, iliskileri
zedelemeyecek ve giivenligi
saglayacak sekilde ¢oziilmelidir.

Montaj ekibi santiyeye
gittiginde her seyi hazir bulmali,
kimseyle muhatap olmadan isini
yapip donmelidir. Bu islem her
iki montaj asamasindan 6nce
yapilmalidir.

NO

YAPILACAK KONTROL

UYGUN

UYGUN
DEGIL

ENERJI VE DEPONUN SAGLANMIS OLMASI

- Makine dairesinin ve tabliye betonunun olusturulmasi

- Kuyu dibinin yeterli derinlige getirilmesi ve beton dokiilmesi

- Iskele Planina gore iskelenin kurulmasi

- Kuyu i¢indeki kirim, tadilat, demir filizi, kalas ve temizliginin yapilmasi

- Kuyu i¢indeki iskelenin sokiilmiis olmasi

- Kuyu gecis kapaginin montaji ve kilit takilmasi

- Kuyu i¢inin stvanmast

1
2
3
n
. [5- Kap1 kenarlarina tugla oriilmesi
6
7
8
9

- Kuyu i¢i kat aralariin ve kap1 kenarlarmin yapilmasi

10-Kap1 kenarlarinin sivanmasi

11-Kuyu i¢i badanasinimn yapilmasi

12-Kat aralar1 siva ise boyanmasi

13-Kuyu i¢i aydinlatmasinin ve kuyu dibine anahtar konulmasi

14-Enerji hattinin makine dairesine kadar ¢ekilmesi

15-Kuyu dibinin standarda uygun yapilmasi ve temizlenmesi

16-Sahanliklarin ve esiklerin yapilmasi

17-Kap1 kenarlarinin yapilmasi ve butonier yerlerinin agilmasi

18-Makine dairesi kapi, panjur ve tabliye merdiveninin yapilmasi

19-Makine dairesi sivasinin ve tabaninin yapilmasi

20-Makine dairesi badanasinin yapilmasi

21-Makine dairesi elektrik panosunun montajt,

22-Makine dairesi aydinlatma ve priz tesisatinin yapilmasi

23-Makine dairesi tabliye betonu lizerine sab, fayans, v.b. yapilmasi

24-Makine dairesi demir aksamlarinin boyanmasi

25-Kuyu dibine toprakli priz konulmasi

26-Kuyu dibine gemici merdiveni konulmasi ve boyanmasi

iLK KONTROL TARIHi

KONTROL YAPAN/
iMZA




RAY KAPI KONTROLU

Asansor firmasi birinci asama montaj sonrasi bir kontrol sistemi olusturmalidir.
Asansorin ana kismi olan ray ve kapi konmasinda bir eksiklik veya yanlis varsa bu
asamada tespit edilip duzeltme yoluna gidilmelidir. Yoksa daha sonra bu yanlisin
duzeltilmesi cok masrafl ve zor olacaktir.

1.ASAMA MONTAJ KONTROL FORMU Tesisatno :
(RAY VE KASA KONTROLU) Santiye ad :
Montdr :
05 | B
83 | £
Kontrol kriteri Kontrol Uygun Uygun degil (agiklama) 2% 3 é
araci EN| €3
o | 3
1 [Raylar kuyu tabanina oturmus Gozle kontrol
2 [Raylar ve kérkasa icin kontrol misinalari atilmis Gozle kontrol
Katlar olan kat is: 2
112 | 3|4|5[6]7[8]9([10]1M[12]13[14]15
3 |Kérkasa sabitiemesi kuyu icine tasmamis Gozle kontrol
4 [Kérkasa kuyuya paralel monte edilmis Gozle kontrol RA= ;
5 |Korkasa sabitleme kaynaklar giriik yapiimamig Gozle kontrol ‘
6 Kapi kasalari tam ot kapilarda montaj aparati ile monte edilmis, civatalar eksiksiz| Gozle-elle
ve sikill kontrol Py G
7 [Kérkasa en fazla +2 mm hata ile monte edilmis Seritmetre « (D Qg'
8 |Raylar en fazla 2 mm hata ile monte edilmis Seritmetre (4
AN Mastar ve
9 [Raylar doniik degil,isik kontrolunda 1sik sizmiyor gédle kontrol
10 |Ray ek yerleri piriizsiiz Elle kontrol
11 |Ray flans civatalari eksiksiz ve sikili Gozle-elle kP
kontrol
12 |Ray konsollari yumusak yap! ine (siva,algl,vb) sabif Gozle kontrol RA RK RLCa | RRCa | RLCH | RRGi KP ARA
z
13 |Timak civatalarinda yayli rondela kullaniimis Gozle kontrol e;mn
. g Gozle kontrol
ter deki dlgiil 2
14 [Konsol boylari ve dayanimlari yeterli (projedeki dlgiilere uygun) Jseritmetre \
15 Ray konsol diibelleri ve tlrmak civatalari eksiksiz sikili ve gerilmeleri alinmis (ayarli Gozle-elle 4
konsollarda yayli rondela kullaniimig) kontrol 5
16 |Ray konsol kaynaklan giriik yapiimamig (kaynakli konsollarda) Gozle kontrol 6
Uygun Uygun degil 7
17 |Raylarda kaynak kullaniimamig Gézle kontrol L]
18 |Ray Ustlerinde 10 cm bosluk birakilmis Seritmetre g
— 10
19 |Kabin siispansiyonu montaj konsollari monte edilmis,civatalar sikili GE;':;:‘E 11
2 Halat ve tesisat delikleri delinmis ve pimaglar tabliyeden en az 8 cm (sab+5 cm)[  Gozle kontrol 12
yukarida bitecek sekilde monte edilmis Iseritmetre 13
21 |Kuyu icinde demir filizi, kalip pargalari, vb.temizlenmis Gézle kontrol 14
iLK KONTROL Tarih: Kontrolu yapan (isim/imza) : 15
SON KONTROL Tarih : Kontrolu yapan (isim/imza) :

Kapi kasalarinin diizlem kontrolu de yapilmalidir.
Halat deliklerinin delinmesi ve ray merkezlerinin kuyu listiine yakin
mesafelerde isaretlenmis olmasi daha sonrasi i¢in kolaylik saglayabilir.



2. ASAMA MONTAJ

2. Asama montaja talep gelmesi
durumunda asansor firmasi,

1.  ilk asamadan herhangi bir
uygunsuzluk kalmadigi ve
montaj onayi alindigini,

2. Asansore ait malzemelerin
tamaminin depoca
karsilandigini,

3. imal edilecek malzemelerin
projeye uygun olarak yapilip,
hazirlandigini,

4, Mduteahhide ait islerin yerine
getirildigini, kuyu icinde
kaynak ve siva isinin
kalmadigini,

Kontrol ettikten sonra santiyeye
ekip gondermelidir.

NO

YAPILACAK KONTROL

UYGUN

UYGUN
DEGIL

ENERJT VE DEPONUN SAGLANMIS OLMASI

1- Makine dairesinin ve tabliye betonunun olusturulmasi

2- Kuyu dibinin yeterli derinlige getirilmesi ve beton dokiilmesi

3- Iskele Planina gore iskelenin kurulmasi

4- Kuyu i¢indeki kirim, tadilat, demir filizi, kalas ve temizliginin yapilmasi

. I5- Kap1 kenarlarina tugla oriilmesi

6- Kuyu i¢indeki iskelenin sokiilmiis olmast

7- Kuyu gecis kapaginin montaji ve kilit takilmasi

8- Kuyu i¢inin sivanmasi

9- Kuyu i¢i kat aralarinin ve kapi kenarlarinin yapilmasi

10-Kap1 kenarlarinin sivanmasi

11-Kuyu i¢i badanasinin yapilmasi

12-Kat aralar1 siva ise boyanmast

13-Kuyu i¢i aydinlatmasinin ve kuyu dibine anahtar konulmasi

14-Enerji hattinin makine dairesine kadar ¢ekilmesi

15-Kuyu dibinin standarda uygun yapilmasi ve temizlenmesi

16-Sahanliklarin ve esiklerin yapilmasi

17-Kap1 kenarlarinin yapilmasi ve butonier yerlerinin agilmasi

18-Makine dairesi kapi, panjur ve tabliye merdiveninin yapilmasi

19-Makine dairesi sivasinin ve tabaniin yapilmasi

20-Makine dairesi badanasinin yapilmasi

21-Makine dairesi elektrik panosunun montajt,

22-Makine dairesi aydinlatma ve priz tesisatinin yapilmasi

23-Makine dairesi tabliye betonu iizerine sab, fayans, v.b. yapilmasi

24-Makine dairesi demir aksamlarinin boyanmasi

25-Kuyu dibine toprakli priz konulmasi

26-Kuyu dibine gemici merdiveni konulmasi ve boyanmasi

iLK KONTROL TARIiHi

KONTROL YAPAN/
iMZA




SON KONTROL
FORMU

ASANSOR KONTROL FORMU

Bina Adi :
Adresi
tici Adi-Soyadi :
Telefonu :

Yonet

Bilgi islem No

Durak Sayist
Kontrol Tarihi  :
Daire / Biiro Sayist : /

/1200
/1200

Markast
Bakimet Firma

Kumanda Cinsi : Kapasite :

Yapim Y1l : Hizi

Uygun | Degil

Uygun | Degil

Kuyu-Kuyu Alt Boslugu Kabin Alti

a | Temizlik-Rutubet

Tampon Carpma Kirigi-plakasi*

Kuyu Aydinl ve priz Kabin ve Kabin Alt1 N

¢ | Kuyuigi Elektrik Tesisati, dur butonu

Kumanda Kablosu

Seperator Patenler

iilator (Kuyu Dibi) Korozyon Durumu

a | Regiilator Agirhgi-Yayi

Civata Baglantilart

Regiilator Halati ve Makarasi ~ * Kabin

Tamponlar Kabin I¢i ve Tabant

1
b
d
2
b
3
b

a |Kabin Alti Tamponlari

oo |[a|=wlo|a|o|o| [~

Kabin ve Kat Kapisi Etegi Sact

Karsi Agirlik Tamponlart ¢ |Havalandirma

Uygun Uygun Degil

Katlar

Kabin ve Kat Kapilar 0. | L |2 |3 |4 |5 |6 |7]8

Diger

Kabin Kapi Aras1 Mesafe

Dikdatorler

Yaylar

Kat Numaralart

Kabin Kapisi / Fotosel/Esik kontag1

Kapi Camlan

Telli Cam = [ ]

Kapi Kilitleri

Fis Prizler

Kilitlerin Caligmast

Cift Emniyet

Kabinin Seyri

o|e oo |o|w|e|lo|s|w|e|alo || |a

Sarsintt

C [Ses

10

Kat Seviye Ayarlan

a | Kat Seviye Ayarlari ‘ [ ‘ ‘ ‘ | ‘ | | ‘

1n

Dis Kumanda ve Gostergel

a | Kat Butonlar

Gostergeler

Son kontrol bir firma ve patron icin en 6nemli kontrol
noktalarindan birisidir. Hem yapilan asansorin ne
derece dogru oldugunu olcer, hem de firmada yaratilan
sistemin ne kadar dogru islediginin bir gostergesidir.

Herkes asansorii kontrol ettigimiz zanneder ama
firma aslinda kendisi sistemini kontrol etmelidir.

o UsEWwN e

7.
8.
9.

Asansor yapmayi ne kadar biliyoruz.

Tespit edilen eksiklikler nelerdir.

Eksikleri ne kadar zamanda tamamlayacagiz.
Personelimin egitim ve verimlilik durumu nedir.
Asansoriu toplam ne kadar zamanda yapiyoruz.
Tasarimda belirlenen asansor ile yapilan arasinda
ne kadar fark var.

Montaj sonrasi santiyede ne kadar malzeme kalmis.
Kac defa santiyeye malzeme gotlirmusuz.

Kac defa malzeme degisimi yasanmis.

10.Santiye ile ekibim arasindaki durum nedir.
11.isi yaptik, sonuc ne oldu.

PARA KAZANDIK MI, YOKSA ZARARDAMIYIZ.
Bunu 6grenmenin en iyi yolu iyi bir son kontrol yapmaktan gecer. 1



MONTAJIN BITIRILMESI VE
ASANSORUN TESLIMI

» Asansoriin son kontroll yapilmal ve
asansor eksiksiz olarak bitirilmis olmalidir.

» Asansorin glvenli olduguna dair CE isareti
kabine konmali ve uygunluk beyaninda
bulunulmalidir.

» Asansorin kullanma kilavuzu tiketiciye
teslim edilmelidir.

» Asansorin glivenlik tertibatlari listesi
karsihikli imzali olarak verilmelidir.

» Asansor isletmeye alinmadan 6nce bakim
sozlesmesi yapilmalidir.

» Asansore ait evraklar 10 yil boyunca
saklanmalidir.

» Asansor ilk li¢ ay ariza kontroliine tabi
tutulmali, son kontroliin ve elemanlarin
performansi denetlenmelidir. Bu ayni
zamanda firmanin da ne kadar basarili bir is
yaptiginin denetimi olarak algilanmalidir.
Bize gore bitmis ama gercekte bitmemis
bir asansor sonraki firma problemlerinin
baslangici olur.

2.ASAMA

A

MONTAJ

A 4

MONTAJ SON
KONTROL

MONTAJ SON
KONTROL FORMU

FIRMA ONAY
KONTROLU

FIRMA ONAY
KONTROL FORMU

AS. TESLIMI VE UYG.

BEYANI
HAZIRLANMASI

l

KULLANMA
KILAVUZUNUN
TESLIMI

A 4

BAKIM SOZLESMESI

11
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