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ASANSOR KUYU OLCULERI VE
ROLEVE ALMA
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ISKELESIZ SiSTE_I_VILERD!E_ ROLEVE ALMA
DUZENEGI

Son derece
basit
Kurulabilen
duzeneklerle
guvenli
calisma
sartlari
olusturulabilir.




ISKELESIZ RAY KAPI KONMASI
TRACK VE KILITLI TABLA KULLANIMI

Gerekli guvenlik dnlemlerinin
alinmasi ve Kilitli sistemlerin
olusturulmasi ile suspansiyondan
yararlanilarak iskelesiz ray
doseme sistemleri olusturulabilir.




ISKELE
KURULMASI

Ozel montaj yontemi
kullaniimiyor ise, b
Iskele kurulmasi
saglanmalidir.



ROLEVE ALINMASI

»Santiye sefinin verecegi
dogrultular esas alinmalidir. Kuyu

ve kalip kagikliklari olabilecegi gibi, -
kuyu dogrultusu ile koridor //////;//////////////// LS

dogrultusu farkli olabilir. Hangisinin / c| [/ ? d
esas alinacagi kararini gtvenlikle 4 /// /

Igili bir engel olmadigi stirece T 1T v/ A 7
iInsaat sorumlulari vermelidir. | L |b | A g
»Kuyu dis duvari ile i¢ duvari L

muhakkak mastarla dlctiimeli, - .

kaciklik varsa dikkate alinmalidir.

> Alinan roleve sonrasi uygu|ama ////Z/////////////////////@/
projesinde bir degisiklik

gerekiyorsa, yeni proje yapiimali ve

musteri onay! alinmalidir.




KUYU ICI OLCULERIN RERINETTRINGET

ALINMASI 3 | 4 | s

9 12 15

e Kuyu icinde dik acilari 3-4-5 15 20 25
ucgenleri kullanarak rahatga B ¢ 30 40 50
olusturabilirsiniz. Kenarlari 3 ve 4 60 30 100

un esit kati olan dg¢genin uzun

kenarini 5 in esit katina getirirseniz = § A i 2L =il

dik acili Gicgen olur. D
¢ 6 Kenar olgiilerini ne kadar buiyiik alirsaniz o

kadar dogru bir dik liggen yapma sansiniz olur.

* Kenar dlculeri diizgiin olmayan C
kuyularda, kuyulari G¢genlere
bolunuz. Ayni kenar dlculi cok
fazla dortgen olmasina ragmen,
ayni kenar 6lculi sadece bir tane
ucgen vardir. Bu size kuyuyu hassas
olarak olcllendirmenize yardimci
olur.



ASANSOR KUYU ARA BC')LMEL.ER.iNiN
VE KONSOLLARIN YERLESIMI

HAZIRLAYAN:
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ELK. MUH.



RAY TUTUCULARDAKI KUVVETIN YONU
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DOGRU OLAN RAYIN YANLARA DOGRU AGILMASINI
ONLEMEKTIR. ARA BOLMELER YATAY KONMALIDIR.




ASANSOR RAY IPLERININ ATILMASI
VE RAY MONTAIJI

HAZIRLAYAN:
SERDAR TAVASLIOGLU
ELK. MUH.



RAY IPLERININ ATILMASI

»Uygulama projesine gore kuyu
yerlesimi ve kabin Olguleri dikkate
alinarak, ray ipi mastarlari kuyu icgine
sabitlenir ve ipleri atilir.

»>Iplerin dondurulmasinda gerekli
hassasiyet gosteriimelidir. Bu islem
Asansor konforunu saglayacak en
onemli islerin basinda gelmektedir.

»Ruzgarl havalarda sakuller su veya
yag kovalarinda dondurulabilirler.

»YUksek katl binalarda, seyir
mesafesi iki veya lce bolinerek bolim
bolum ipleri atilabilir. (zon uygulamasi)

»Yuksek katli ve yuksek hizli
asansorlerde misina yerine 0.5 mm.
Celik tel kullanilabilir. Boylece daha
agir sakuller baglanabilir.




RAY IPLERININ YERI

Ray iplerinin atilis yeri ray doseme sekline gore degisiklik gosterebilir. Bu konuda
belirlenmis bir yontem yoktur. Ama genelde sistemleri;

» Tek ipli sistemler,
»Cift ipli sistemler
»Kuyu kopyalama veya lazerli sistemler, olarak siniflandirabiliriz.

Tek ipli sistemlerde her ray icin bir ip atilir
(Misina veya celik tel). Bu ipler raydan
belirli bir uzaklikta dondurulurlar ve ray
dosenmesinde kuyu i¢i Olgum yapilarak
raylar dosenir. Ancak ;

>Ipler, ray arasini belirler, ray ddnmesini
gostermez. Bu sistemde muhakkak ray
donuklugu kontrol edilmelidir.

»Kuyu ici 6lgumlerde bakis yonu ve isik
uygun olmadiqgi i¢in aldatici olabilir. +/-
1veya 2 mm hatalar uygun kabul edilir.

»1,6 veya 2 m/s alti, dusuk hizlarda
kullanilmasi daha uygundur.



(1,2) RAY MASTARLARI




3. RAY GONYESI KULLANARAK RAY
KONMASI

Ray ipinin ray onunden atildigi 1. ve 2. siklarda
Olcumlerin ¢elik seritlerle yapilmasi hata oranini
azaltacaktir. 3. sik olan ray ipinin yandan atilmasinda
gonyenin i¢c kenari ipe (degdi degmedi) bakilacagi icin
hata oranini daha aza indirir. Ustelik ray dénmesini de
bir olclide haber veren bir sistemdir.
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CIFT IPLI RAY
KONMASI

Orta hizli veya yuksek
konfor istenen
asansorlerde ray
montajinda olgim isi en
aza indirilmelidir. Her ray
icin cift ip atilir. Ipler
bastan gonyesinde
atildigi icin, her iki ipe
degdi degmedi ayarlanan
mastar, rayl tam yerine
getirir. Raylar tek tarafl
dosenebileceqi gibi, ray
mastari kullaniimasi da
gerekmez. Cunku ray her
iki ipe gore ayarlandiqi
icin donuklugu de alinmis
olacaktir.




RAYLARIN KUYUYA ALINMASI

»Bir tarafi erkek Uste, diger tarafi disi Uste
dizebilirsiniz. Son ilave pargalarin ayni
rayin uclarindan kullanilabilmesine imkan
taniyacaktir.

»Her iki tarafl da ayni yonlu dizebilirsiniz.
Son parcalar ayri iki raydan esit kesilir,
geriye kalan parcalar diger asansorde en
alt ray olarak kullanilir. Hi¢ fire verilmez.

»Genelde disi tarafin temizlenmesi daha zor
oldugu ve kuyuda dibe dayandiginda
araliklarinin dolmasi mimkun oldugu igin,
disi tarafin Ustte olmasi tercih edilir bir
durumdur. Ustelik 30-40 cm lik ust parca
ilavelerinde flans delikleri acilarak parca
ray ilavesini de mumkun kilar.



http://www.asray.com/images/raylar.gif
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RAYLARIN KUYUYA MONTAJI

Standart raylari bir tarafi sabit
diger tarafi esnek mutemadi kiris
olarak kabul eder ve hesaplari =
buna gére yapmaktadir. Bu yliizden | -
raylarin bir tarafi betona her iki
yonde sabit, diger tarafi kuyu
Olgulerini karsilayacak sekilde bos
olmalidir. (Asma veya oturtma)

Ayrica;

»Beton calisan bir malzemedir,
cekebilir,

»Raylar 1s1 etkisi ile boy
deqistirirler,

»Deprem aninda kuyu boyu
degisikliklerinde rayin basinca
maruz kalmasi sonucu kabinin
kuyuda bloke olmasi onlenmelidir.




ASANSORDE IKINCI ASAMA MONTAIJA
BASLAMA

HAZIRLAYAN:
SERDAR TAVASLIOGLU
ELK. MUH.



2. ASAMA MONTAJA BASLAMA

2. Asama montaja talep gelmesi
durumunda asansor firmasi,

1. llk asamadan herhangi bir
uygunsuzluk kalmadigi ve
onay alindigini,

2. Asansore ait malzemelerin
tamaminin depoca
karsilandigini,

3. imal edilecek malzemelerin
projeye uygun olarak yapilip,
hazirlandigini,

4. Muteahhide ait islerin yerine
getirildigini,

Kontrol ederek santiyeye ekip
gondermelidir.

Birinci Asama montajda halat
delikleri delinmis, ray ortasi
ipler baglanmis ve ortalari
isaretlenmis, en Ust kat
hizasina kabin destek
konsollari gakilmis olmalidir.

NO YAPILACAK KONTROL

UYGUN

UYGUN
DEGIL

GIDERILDIG]]
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ENERJI VE DEPONUN SAGLANMIS OLMASI

- Makine dairesinin ve tabliye betonunun olusturulmasi

- Kuyu dibinin yeterli derinlige getirilmesi ve beton dokiilmesi

- Iskele Planina gore iskelenin kurulmasi

- Kuyu igindeki kirim, tadilat, demir filizi, kalas ve temizliginin yapilmasi

- Kapi kenarlarina tugla oriilmesi

- Kuyu i¢indeki iskelenin sokiilmiis olmast

- Kuyu gecis kapaginin montaji ve kilit takilmast

- Kuyu i¢inin stvanmast
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- Kuyu i¢i kat aralarinin ve kap1 kenarlarinin yapilmasi

10-Kapi kenarlarinin stvanmast

11-Kuyu i¢i badanasmin yapilmasi

12-Kat aralar1 siva ise boyanmast

13-Kuyu i¢i aydinlatmasinin ve kuyu dibine anahtar konulmasi

14-Enerji hattinin makine dairesine kadar ¢ekilmesi

15-Kuyu dibinin standarda uygun yapilmasi ve temizlenmesi

16-Sahanliklarin ve esiklerin yapilmasi

17-Kap1 kenarlarinin yapilmasi ve butonier yerlerinin agiimasi

18-Makine dairesi kapi, panjur ve tabliye merdiveninin yapilmasi

19-Makine dairesi sivasinin ve tabaninin yapilmasi

20-Makine dairesi badanasinin yapilmasi

21-Makine dairesi elektrik panosunun montaji,

22-Makine dairesi aydinlatma ve priz tesisatinin yapilmasi

23-Makine dairesi tabliye betonu tizerine sab, fayans, v.b. yapilmasi

24-Makine dairesi demir aksamlarinin boyanmast

25-Kuyu dibine toprakli priz konulmast

26-Kuyu dibine gemici merdiveni konulmasi ve boyanmasi

KONTROL YAPAN/

ILK KONTROL TARIHI Brven




MAKINA DAIRESI ANA BESLEME PANOSU

Ana pano ve kacak akim sistemi esas olarak asansorcuyu koruyan sistemlerdir.
2. Asamaya baslamadan 6nce kagak akimin faal hale getirilmesi gerekir.
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Kagak akim / / / Dortll otomat
Rolesi / / / kesici
Kesici,
2’:‘;1;1 AT Kontrol panosu
ve motor devresine
kolon hatti !
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Aydinlatma ve priz devreleri n6tr hatti

' Kuyu aydinlatmasi ve prizine

Kabin aydinlatmasi, prizi ve akil sarj sistemine

Ayri bir hattan alinmadi ise makine dairesi aydinlatmasi

ve prizine



MAKINA SAKULU ATILMASI

Makine sakulleri atilirken kasnaktan
sallanan ipler dondurulmadigi igin
hatalara sebep olabilmektedir. Buda
asansor calismalarinda titresim ve
vibrasyonlara sebep olmaktadir.
Makine sakulleri dondurularak
sabitlenmeli ve makine buna gore
hassas olarak konmalidir. Her iki ray
merkezi icin ayri ayri sabitleme
noktalari bulunmali ve ray
merkezlerine gore ipler
dondurulmalidir. Bunun icin gesitli
yontemler kullanilabilir. Ancak uygun
olan yontem iplerin makinadan
bagimsiz olarak dondurulmalaridir.
Ray ortasi ipler ray kapi
asamasinda baglanip ortalari
isaretlenerek birakilmis olmalidir.

TEK TRIFONLU SISTEM

TAVANA ORUMCEK GCAKILMASI



MAKINA KAIDESI YERLESIMI
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Makine kaidesi onden Q
bakildiginda halat deliklerini

ortalamalidir, yani kasnaklar--.... — —
kaidenin tam ortasindater " —7i
almalidir. Bu durumda her iki
tarafa dagitilan kauguk
takozlarin sayisi esit olmaldir.

Aksi durumda makinada o
istenmeyen yatmalar olusabilir. e -

Halatlar makine kaidesi icinden
akmalidir. Aksi durumda bir
tarafin bloke olmasi durumda
kaide dengesini kaybedebilir.
Kaidenin konmasinda esas olan
butun koselerin basma
durumunda olmasidir.




KAIDE UZERINE MAKINA YERLESIMI

Makine kaide uzerine konarken,

» Makinalar kaldirma kancalari ve
ving yardimiyla kaldiriimalidiriar.

»Motorun rahat hava alacagi ve
sogutmayi yapabileceqi sekilde
duvardan uzak konmasina ,

»Kurtarma operasyonu igin,
0.50*0.60 m bir alanin ve ulasimin
kolay oldugu yere volanin konmasina,

»Makine tabiliyesine ¢ikmadan
kasnagin ve halatlarin rahat
gorulebilecegi sekilde olmasina,

Dikkat edilmelidir.

Bu yuzden makinanin sag veya sol
makine olmasina bastan karar
verilmis olmalidir.



REGULATOR MONTAUJI

»Regulatorler, frenleme aninda
olusacak kuvvetleri yenecek
mukavemette monte edilmelidirler.

»Her ne kadar cift yonlu olsalar da
ana frenleme yonu, yani gaganin
araya girdigi yon asagi frenleme
yonunde olmalidir.

»Regulator, asansorun beyan hizina
birebir uygun olmalidir. Yaklasik
hizlar kabul edilemez.

»Regulator kontagi, eger ayri bir kilit
sistemi yoksa Kilitli kontak olmalidir.

»Regulator halat delikleri, test
kanalina halat konmasina ve test
yapilabilmesine musaade etmelidir.




REGULATOR MONTAJI
(GUVENLIK HALATI)

Regulator halati, suUspansiyon ve karkaslardan
once baglanmalidir. Kuyu iginde herhangi bir
hareket komutunun verilebilmesi i¢in glvenlik
halatinin gergin bir sekilde guvenlik tertibatina
baglanmis olmasi zorunludur.

Kabin suspansiyonundan baglanti parcasi
sokulerek, gergi makarasi kolunun yere parelel
olacagi bir durumda halat boyu ayarlanarak
baglanmalidir.

»Halat kelepceleri kabin stispansiyonu
civatalarina takilmayacak sekilde olmaldir.

»Halat, guvenlik tertibati mekanizma
parcasina dogrudan baglanmamalidir. En
azindan bir rodansa ile baglanabilir.

»Halat kalinligi, seyir mesafesine ve gerqi
halatina gore secilmelidir.

»TS EN 12385 e uygun olmayan halat
kullaniimamalidir.



ASANSORDE KABIN VE AGIRLIK
KARKASLARININ KURULMASI

HAZIRLAYAN:
SERDAR TAVASLIOGLU
ELK. MUH.



KARSI AGIRLIK KURULMASI

Kuyu icinde once karsi agirlik karkasi
kurulmahdir. Diger sispansiyonlar
kurulup halat baglantilari bitinceye kadar
bir daha kuyuya girilmemelidir.

Karsi agirligin carpma plakasi ile taban
arasindaki mesafe = Tampon kaidesi +
Tampon boyu + Carpma mesafesi —
Kabin stspansiyonu alt mesafesi

olarak hesaplanmalidir. Kabin
suspansiyonu altina konacak desteklerin
yuksekligi, halat aciimasi olarak
degerlendiriimeli ve hesaba
alinmamalidir.

Agirhgin yarisi karkasa konmali, halat
baglantilari bitinceye kadar bir daha
kuyuya girilmemelidir.



KABIN SUSPANSIYONU KURULMASI 1

Asansor kazalarinin en fazla
karsilasildigl bolumdar. Bir anlik
dikkatsizligin bedeli cok agir olmaktadir.

Kabin suspansiyonunun zeminde
kurulmasini 6zellikle 6neriyoruz. Hem
guvenlik agisindan avantajlidir, hem de
bircok parganin yukari tasinmasina gerek
kalmaz.

Bu islem icin karsi duvara delikli duvar
konsollari ¢akilabilir. Kullanilacak
destekler kesinlikle celik malzeme olmali,
ahsap destekler ne asagida ne yukarida
kullaniimamalidir.

Kullanilan malzemenin yerinden
cikmamasi icin bir tarafi pimli, diger tarafi
devrilmeyi onleyecek sekilde paletli
olmalidir.




KABIN SUSPANSIYONU KURULMASI 2

»Hazirlanan duzenek Uzerine alt sUspansiyon
konur, Ustlne ust suspansiyon konur. Kuyu vincine
baglanan Ust suspansiyon ¢alisma boyu yukari
cekilir, yan kirisler baglanir. Kirisler baglandiktan
sonra suspansiyon hafifce yukari alinir, terazisine
getirilir, civatalar sikilir ve tekrar yerine oturtulur.
Calisma platformu olarak kullanilacak olan taban
konur ve baglantisi yapilir.

»Bu asamada regulator halatinda bagli duran
guvenlik tertibati mekanizmasinin yerine takilmasi
gerekir. Parasut tertibati aktif hale geleceginden
ikinci bir guvenlik olusturulmus olacaktir.

»Patenleri ve guvenlik tertibati kaba ayarlari
yapilmis suspansiyon, ving vasitasiyla en Ust
durak hizasina cekilir.

»Parasut ve regulator aktif hale getiriimeden bu
islem yapilmamalidir.




KABIN SUSPANSIYONU KURULMASI 3

»En Ust durak seviyesinde suspansiyon, ray
montajl esnasinda karsi duvarda kat hizasina
monte edilmis olan delikli konsol seviyesini gegirilir.

»Bir tarafi pimli olan ¢elik destek malzeme delikli
konsollara gecirilir ve sispansiyon bunlarin Gzerine
oturtulur.

>Onerilen, ¢alisma boyunca kabin Ustii korkulugun
taban Ustune konup, suspansiyona baglanarak
platformda bir guvenligin saglanmasidir.

»Halat baglantilari bitinceye kadar ving
baglantisinin ¢ozulmemesi gerekir.

»Halat baglantisindan sonra silspansiyona hareket
verilecekse

> Ust sinir kesici,

»Regulator kontagi, seri bagl olarak stop
devresinden gecirilmelidir.




ASANSORUN TESLIMI
VE SON KONTROL

HAZIRLAYAN:
SERDAR TAVASLIOGLU
ELK. MUH.



ASANSORUN TESLIMI

* Firma icin en onemli noktalardan bir tanesi, imalatin bittigi noktada
imal edilen seyin ‘bir asansor olarak giivenli bir sekilde ¢alismasinda
bir engel olmadigl’ ve kisilerin kullanimina acilabilecegi kararini
vermektir. Bunun icin son kontrollerin ve testlerin yapilmasi gerekir.

* Bitti denen bir asansorin arizasiz ¢alisir durumda olmasi ve butin
guvenlik tertibatlarinin hazir durumda olmasi gerekir. Asansori bilerek
yapan ve sonuclarin neler olabilecegini bilen hicbir firma, ustasinin bitti
dedigi asansori kontrol ve test etmeden ‘Uygunluk Beyan!’ verip
asansoru servise acmaz. Her zaman gozden kacan bir seyler olabilir.
‘Uygunluk Beyani’ hukuki sorumlulugu olan bir beyandir, bunu veren
firmanin da bu sorumlulugu bilerek almasi gerekir.

* Bir cok firmada asansor servise verildikten sonra g ay gibi bir stirede
asansoOr ancak arizasiz olarak calismaya baslamaktadir. Soruldugunda
da ‘asansorin malzemelerinin ancak alistigl’ séylenmektedir, aslinda
ayarlari yapilmamis bir asansériin zaman icinde ariza yaptikca eksik
kalmis yerlerin ayarlarinin yapilmasi isleminden baska bir sey degildir.
Bu slire zarfinda harcanan isglicii ve zaman, kaybedilen glivenin kotu
maliyeti, maliyet olarak elde edildigi dustunilen kardan cok fazladir.

* Kurumsallasamayan firmalar, kiiglik atolyeler olarak kalmaya
mahkumdurlar. Asansorun bitip bitmedigini bile bilemiyorsak bize kim
guvenerek is verebilir ki. Acaba sucu biraz da kendimizde mi aramamiz
gerekir?



ASANSORUN TESLIMI

* Asansorin teslimi icin firmalar kendi yontemlerini
olusturmalidirlar. Bitti denen asansor gercekten bitmis
ve arizasiz ¢alisir durumda, givenli olmalidir.

* Daha buyuk hacimli firmalarda calistirma ekipleri
kurulmaktadir. Bu ekiplerin isi, servise acilacak
asansorlerin butlin ayar ve temizliklerini yaparak,
asansorun sorunsuz isletmeye acilmasini saglamaktir.
Blutln kontroller ve testler yapilarak son kontrol bitirilir
ve ‘asansoriin servise verilmesinde bir sakinca yoktur’
raporunu hazirlarlar. Firma daha sonra asansoru takip
ederek yapilan calismanin ve personelin ne kadar
yeterli oldugunu kontrol eder. Sonucta asansorin
ustine firmanin markasi konmaktadir.

* Daha kuclk firmalarda biten asansoért bakim bolimi
teslim alir. Eksikleri ve ayarsizliklari montaj bélimitne
yaptirirlar veya goremedikleri seyleri daha sonra
kendileri yaparlar. Boylece firma icinde bir oto kontrol
kurulmus olur. ilk acilan asansoér ariza takibi yapilarak
firmanin eksik oldugu yerler tespit edilir.
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FIRMA ONAY

FIRMA ONAY KONTROL
FORMU
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AS. TESLIMI VE UYG.
BEYANI
HAZIRLANMASI

l

KULLANMA
KILAVUZUNUN TESLIMi

!

BAKIM SOZLESMESI

Her firma icin kendine uygun bir yontem olusturulabilir, ancak bu yazili olmali ve bir kabul
formu ile yapilmalidir. Asansori eksik teslim etmek hangi acidan bakarsaniz bakin, helal
deyin, etik deyin, teknik deyin, is bilgisi deyin, haksiz bir durumdur ve kabul edilemez.



