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ASANSORUN OLUSUMU

1. BOLUM
TEKLIF, TASARIM, SATINALMA
SURECLERI

» Kurumsallagsmanin dnemi
> AsansoOr Satisi ve Teklif Slreci
> Maliyet analizi ve kontroli
> AsansoOr Tasarimi
» Kuyu yerlesimleri
» Makine dairesi yerlesimleri
» Satinalma Sireci ve Takip Tablolari

HAZIRLAYAN : SERDAR TAVASLIOGLU



KURUMSALLASMANIN ONEMI
GUNUMUZ SARTLARINA UYUM

Daha 6nceki zamanlarda isi bilmek “Isyeri sahibi” olmanin éncelikli sart idi.

Is bilenin isyeri sahibi olmasi dogal bir hakti. (Atslyeler dsnemi, usta
patronlar)

Ancak giinimiizde isyerleri “Isletme” olmak durumundadirlar. Bir isi
yurutebilmek icin artik sadece isi bilmek yeterli deqildir. Isi bilmek gereklidir
ama yeterli sart olmaktan ¢cikmistir.

Bir isletme, gunumuzde isi bilme ana sarti yaninda gunun getirdigi hukuki ve
mali kurallara uygun sekilde isletmeciligi de bilmek zorundadir.

Isletmecilik kabaca, isi profesyonelce idare etme, herkesin mesleki tatmini
olustururken, rekabet sartlarinda isletmenin hukuki kurallara uygun olarak

para kazanabilmesini saglayabilme sanatidir. Isin teknik yani ayri bir bilgi
bolumu, ancak isin idari ve mali yonu en az o kadar onemli ayri bolumleridir.

Isletmecilik bir bilim dalidir, ydntemleri belirlenmis ve uygulanmasi isletme
icin zorunlu kurallardan olusan, basit matematik temelli bir batin yumagidir.

(giren — ¢ikan= kalan)



ISLETMEDEKiI KURUMSAL UYGULAMA
BASLANGICI

Her isletme;

1.Kurallari belirlenmis bir yonetim yapisi kurmali,

2.1sguictini ve kaynaklarini yonetme seklini belirlemeli,

3.Uretimi planlamali ve uygulamali,

4.Kendini devamli sekilde kontrol etmeli ve sonuglarini degerlendirmelidir.

Bunu yapmanin ¢ok c¢esitli yontemleri bilinmektedir. Cok profesyonelce
hazirlanmis Ust seviye ¢ozUmler oldugu gibi, baslangi¢ icin temel olarak
hazirlanmis yontemlerde mevcuttur. Firmalarda kurumsallasmanin
olusturulmasi, en genel yollardan birisi olan TS ISO 9001-2008 Standardi
uygulanarak da yapilabilir. Ancak bu standart konfeksiyon bir ¢alisma
olmaktan c¢ikariimali, firma is yapisina uygun ve firma ihtiyaclarini
karsilayacak firmaya 6zel bir calisma haline getirilmelidir.

Burada birinci agama, firma slreclerini (proses) belirleyip, firmaya uygun

bir kural yapisinin olusturulmasi olarak alinmalidir.
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ASANSORUN OLUSMASINDAKi EVRELER,
(FAALIYET ALANI - PROSES - SUREQ)

< ASANSOR SATISININ YAPILMASI (SATIS VE PAZARLAMA)

< KUYU VE MAKINA DAIRESI OLCULERININ DOGRU ALINMASI
(KUYU KONTROLLERI)

% BUNLARA BAGLI OLARAK ASANSOR COZUMUNUN DOGRU
YAPILMASI (TASARIM)

< SATINALMANIN GEREKEN ASGAR| SARTLARDA MALZEMEY]
SAGLAMASI (SATINALMA)

< KUYUDA GEREKLI ONLEMLERIN ALINMASI (GUVENLIK)

<+ STANDART GEREKLERININ YERINE GETIRILEREK ASANSORUN
YERINE TAKILMASI (MONTAUJ)

<> ASANSOR KONTROLUNUN AYRINTILI OLARAK YAPILMASI

< TEKNIK DOSYANIN VE GEREKLI BELGELERIN TESLIMI
(ASANSORUN TESLIMI)
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Firma kendi yapisi igcinde kendisine en uygun olacak ¢ozumu tartismali,
belirlemeli ve bunu yazil bir kural haline getirerek devamlihgini
saglamalidir. Bunun firma disindan size yazili olarak verilmesinin size
bir karlihk saglamasi mumkuin degildir ayrica uygulanmasi da firma .
yapisina uygun olmadiqi icin ancak kulfet getirir.
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Kuyu On
Kontrol
Formu
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PAZARLAMA SATIS
STRATEJISI

MUSTERI >

—>

Asansor firmalari bir pazarlama ve satis

Santiye On
Kontrolii

>

Risk Analizi

Ait Isler

A

Talimati

A

I Degil

stratejisi olusturmalidir. Bu stratejinin S

hedefi belirlenmis Urand en iyi sartlarda [ waiiyet anatizi, |

satmak olmalidir. Bunun igin talep Fyattanduma

geldiginde asansor firmasi, l .

» Santiye ve kuyu kontrollerini yapmali, | Telif Tz > T osden

> Maliyet analizi ve fiyatlandirmay: | ey

|

ol ustu rmall, MUSTERI “ Metni

> Teklifi gdzden gecirerek en uygun — . [T——

sartlarda musterisine iletebilmelidir. ol Aragtirimas;
Kabul

» Tekliflerin takibi ve sonucun

degerlendiriimesi, en az teklifin M A

iletiimesi kadar onemlidir.
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SANTIYE ON KONTROLU

Esas olan proje asamasinda
kuyuya mudahaledir.

Asansor yapimcisina bir
asansor talebi geldiginde ilk
yapilmasi gereken, talep edilen
asansor kuyusunun incelenmesi
olmalidir. Istenilen tip asansorin
yapilabilmesi icin, yeterli
hacimlerin varligl ve kuyu
ozelliklerinin incelenmesi,
asansorun verilen teklife ve can
guvenligine uygun yapilimasini
mumkun kilacaktir.

Insaatta olabilecek kacikliklar
veya mimari proje
uyumsuzluklari cogunlukla
gorulen olaylardir. Boyle
kuyulara, imalattan once
mudahale edilmesi gerekir.
Asansor firmasi kuyu on
rolevesine onem vermeli ve
mumkunse tekliften once
kuyuya mudahale etmelidir.

ISIN ADI

KAT SAYISI

DURAK SAYISI:

KUYU ON KONTROL FORMU

NO

ACIKLAMA

OLCU(mm)

UYGUN

UYG.DEGIL

GENEL DUSUNCELER

-

Kuyu dibi derinligi

Kuyu ici bagka tesisat varligi (su,pis
su, kolan hatti)

Kuyu duvarlari yapisi

Kuyu alt 6lgusl (en x boy)

Kat kapi girig olguleri

Kat kapi usta yapisi (kirig-lento)

Kuyu agikliklar

Kuyu son kat boslugu

Kuyu ust olguleri (enxboy)

10

Makine dairesi girigi

1

-

Tabliye betonu ve tabiliye tavan yiksekligi

12

Havalandirma ve aydinlatma

13

Elektrik tesisati ve kolon hatti

14

Makine dairesi alani

15

Kilitli bir depo temin ediliyormu

16

Kolon hatti cekilmismi, enerji varmi




ON ROLEVE 1

On roleve, kuyunun otuz santim onunden atilacak bir ipe gore alinirsa,
birkag santim hata ile kuyuyu yeterli sekilde tanimlamaya yardimci olur.
(Artik ayarli lazer sistemleri var) Bdylece asansér mahallini tamamen
belirten bir roleve galismasi, uygun olmayan kisimlarin gorulebilmesini
ve teklif asamasinda gerekli calismalarin yapilabilmesini saglayacaktir.
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Kuyu ve makina dairesi disey kesiti

ON ROLEVE 2

Roleve planinda kuyu Ust ve alt Olguleri ile kat
yukseklikleri ve kapi giris 0zellikleri, ayrica
kuyu duvarlari cinsi belirtiimelidir.

Makine dairesi plani ve olguleri , havalandirma
pencereleri ve kapi gosterilerek roleve planina
eklenmelidir. Makine dairesi icine asansor
tabiliyesi yerlestirilmeli ve asansor kat kapilari
giris yonunu isaretlenmelidir.

MAKINE DAIRESI OLCULERI




KUYUDA BAKILMASI GEREKEN ACIKLIKLAR

Kuyuda musaade edilen acikliklar asagida belirtilmistir.
Bunun disindaki acikliklar kapatiimalidir.

<0,12m "~
AT TARAF] AYRICA. ; Ku_yl_J
altinda bir kisinin
ki _ girebileceqi
"""" - 35 mm POosluk olmasi
durumunda,

<0,15m kuyu tabani 5000
N/mm? dayanikli
olmali ve karsi
agirhk saglam

<0,5m _
-02m 5 zemine kadar
— - desteklenmeli
veya karsi
agirhikta da

guvenlik tertibati
kullaniimalidir.

KABIN KUYU ARASI MESAFELER



KUYUYA BAKAN ACIKLIKLAR

Asansorlerde zorunlu olmadikca, kuyuya bakan

acikliklara ve diger kapilara izin verilmez.

Muayene kapaklarinin yapilabilmesi icin asagidaki

>

sartlarin olusmasi gerekir. Bu sartlar disinda
muayene kapaklarinin yapilmasina izin
veriimez.

Asansorun guvenlik tertibatinin kabin Gstunde
olmasi ve ayrica asagidaki sartlarin olusmasi
durumunda;

» Asansorun Ustune ulasilabilecek bir diger
asansorun olmamasi,

» Kuyu iginde yaralanilabilecek bir kuyu ici
merdiveni veya benzeri dizenegin olmamasi,

» Asansor kabininde kabin ustune ¢ikmak igin
kullanilabilecek bir imdat kapaginin
olmamasi.

veya
Ek A2 ye gore kabinin bloke edildigi durumda
kuyuyu terk edebilmenin mimkin olmamasi,

Kuyu iginden elle
acilabilir bir kilidi ve
aciimayi kontrol eden
bir kontagi olmalidir.

Kuyu havalandirmalari
bltin asansorierde
yapilmalidir. 1



TEKLIFIN SUNULMASI

» Gelen Roleve formuna gore asansoriun Yapl|abl|lr|l gi muhakkak
degerlendirilmis olmalidir. Eger risk analizi gerekliligi varsa, ¢ozim
olusturulabileceginden emin olunmalidir.

» Musteriye satilan urinun ozellikleri tanimlanmalidir.

» Teklifin sunulmasi 6ncesi olusturulmus bir maliyet analizi formuna gore
fi atllagdlrma yapiimalidir. Bu formda idari giderler muhakkak islenmis
olmalidir

» Teklifin gozden gecirilmesi bir baska yetkili tarafindan yapilmahdir. Bu
gb6zden gecirmenin yapildigi anlasilabilir olmalidir.

» Teklifin sunulmasi sonrasi teklif takibi yapilmalidir. Bununla ilgili notlar,
ulasilabilir olmalidir.

» Gelen degisiklik onerileri degerlendiriimeli ve ilgili dosyasinda
saklanmalidir. Teklifte bir fiyat degisikligi varsa yeniden gdzden
gecirme yapilmaldir.

» Teklifin sonucu bir dosyada islenmeli ve musteri veri tabani
olusturulmalidir.

EGER TEKLIF OLUMLU ISE MALI KISMI CIKARILIP, PLANLAMA VEYA
TASARIMA VERILMELIDIR.

12



MALIYET ANALIZI

Maliyet analizi kalemleri

Malzeme maliyetleri (Butiin malzemeler, civata somun, tirnak, kapi
konsolu dahil yaziimalidir)

Iscilik (Iscilik, yol ve yemek paralari, isletmeye alma giderleri)

Sarf malzemeleri (bant, elektrot, tas, Ustubu, eldiven, gozluk, is
elbisesi, vb...)

Nakliye (gercek nakliye bedeli yazilmalidir, ka¢ defa gidiliyorsa ona
gore bir bedel konmalidir)

IDARI GIDERLER : (Kira, telefonlar, mazot, elektrik, su, sekreter,
muhasebe, sigorta, vergi, proje ucretleri, son kontrol giderleri,
belgelendirme, teknik personel giderlerinin montaja dusen kismi
konmalidir)

Kar

Gercek anlamda yapilan ama yazilmayan giderler, yazilmadigi zaman

/apillmiyor anlamina gelmez. Var olan harcamalari yok saymak
irmalarin en buyuk hatasidir.

13



IDARI
GIDERLER

Asansor firmasinda
idari giderler
tablolar ile
hesaplanmali ve
gercek degerler
bulunmalidir. Aksi
takdirde kar diye
konan miktar
normal olarak firma
giderini bile
karsilamaktan uzak
olur. Buda firmanin
zarar kaleminin
gittikgce buyumesi
anlamina
gelecektir.

Cem Bozdag'in
calismasidir.
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MALIYET TABLOSUNUN HAZIRLANMASI

Ancak idari giderlerin hesaplanmasindan sonra gercek bir maliyet analizi
yaplilabilir, bu analizde de butun malzemeler kuguk buyuk demeden
eksiksiz yazilmali, nakliye, son kontrol gibi kalemler gercek degerlerinde
konmalidir. Giderler ne kadar gercek olursa kagit Gzerindeki kariniz o
kadar gercgek olacaktir.

ASANSOR MALIYETI
NO | ACIKLAMA BIRIM TOPLAM

PAKET MALZEME

MALZEME DISI IHTIYAC (MERDIVEN,SEPERATOR)

NAKLIYE

ISCILIK UCRETI

PROJE UCRETI

SON KONTROL VE ASANSORUN TESLIMI

YAG, MAZOT

GENEL GIDER

O | N> |w N |-

RUHSAT ASAMASI GIDER
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ISI ALMAK

EN BUYUK BAHANE :
“BOYLE YAPARSAK IS ALAMAYIZ III”

Gergek maliyeti bilmeden veya dogru hesap yapmadan yapilacak

satistan kar beklenmemelidir. Onemli olan is almak degil, kar
etmektir. Gercekten kar yapmadiginiz , para kazanmadiginiz bir isi
almamalisiniz.

Bu basit bir hesaptir.
Giren - Cikan : Kalan

Kalan ekside ise iflas edersiniz. Son derece basit ama gercek bir
durumdur ve hi¢ degismeyen bir kuraldir.

Kalan eksi olmaya basladigi zaman zararina is almak zorunlulugu

ortaya ¢ikar. Bu olusmaya basladigl zaman eski islerin zarari yeni

isten finanse etme zorunlulugu ortaya ¢cikmaya baslamlstlr Ki, esas
tehlike budur. I$ alma zorunlulugu, sizi zararina is almaya mecbur

birakir. Isletme icin tehlike canlari calmaya baslamistir.

Her zaman karli is yapilmayabilir, ama esas olan bunun farkinda

olmaktir. Bizi korkutan farkinda olmadan zararina is yapmaktir.



SIRKETIN H_ERHANGi BIR ANINDA KABACA
MALI KONTROL YAPILABILIR

« Sirketin o an itibari ile elindeki butln isler bitmis kabul edilir.

« Bu iglerin bitmesi icin gerekli olan malzeme iscilik ve ddenmesi
gereken diger giderler ile piyasa borclari toplanir.

« Butun islerin bittigi durumda islerden olusacak alacak ile piyasa
alacaklari toplanir.

« Bu sure zarfinda firma idari giderleri ve diger harcamalar hesaplanir.

« Alacak ve Borg arasindaki fark sirketin gercek durumu hakkinda az
cok bir fikir verecektir.

« Eger fark az ise bir seyler yanlis gidiyor demektir.

« “Yatirnrm yapiyorum” cimlesi arkasina saklanmayiniz, cunkui
yaptiginiz yatirimi isiniz karsilayamiyor ise, ya yatirim politikaniz
yanlistir yada yanlis bir uygulama igindesiniz demektir.

» Bilerek sayilarla oynamadiginiz takdirde MATEMATIK yalan

sOylemez. Persembenin gelisi de carsambadan bellidir. o



Musteri
Sdzlesmesi

TASARIM
SURECI

—

Tasarim faaliyeti bir asansorun
olusturulmasinda ana

faaliyetlerden (sUrec) birisidir.

Musteri intiyaclarinin

karsilanabilmesi,

Kuyuya 0zel isler varsa bunlarin
planlanmasi (Risk analizi)

Kuyu yerlesimleri ve gerekli

dlcilerin cikariimasi, ey

vV V V VY

Standardin istedigi sartlarin

Kesin
Kesin Roleve |——— 3 Roleve
Formu
1 i
Tasarim Tasarim
Planlamasi Faaliyet
i Formu
\/_
Gerekliyse
Risk Analizi
4—
Tasarim

Hesaplamalari

saglanmasi

\ 4

Bu evrede gerceklestiriimelidir.

Bir asansor firmasi zorunlu

Tasarimin Gozden

Gegcirilmesi

asgari sartlar1 saglayip,
kuyuda imalat yapmak

¢U
Uygun

zorunda kalmadigi an, bu
slre¢ gercek hedefine
ulasmis sayilir.

A\ 4
Malzeme
ihtiyac
Listesi
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Programi 18



TASARIM PLANI HAZIRLANMASI

Her firmanin kendi tasarimini
olusturdugu bir tasarim kitabi olmalidir.

Tasarim kitabinda firma tasarimin
yontem ve sirasi belirlenmis olmalidir.

Firmanin bir risk analizi yontemi
olmalidir. Risk analizi gurubu
belirlenmis, genel ¢ozUmler igin
Onaylanmis Kurulus ile mutabakat
saglanmis olmalidir.

Tasarimin gozden gecirmesi yapilmali,
eksik veya yanlislarin olusmasi
engellenmelidir.

Roleve planina gore minimum olguler
cikariilmali ve makine dairesi ile kuyu
kesitleri hazirlanmalidir.

Trafik hesabina ve musteri talebine
gore beyan yuku, beyan hizi ve kabin
alani belirlenmelidir.

ACIKLAMA

KUYU KONTROLU VE DEGERLENDIRMESI

KUYU iCI YERLESIMI VE MALZEME SECIMI

GUVENLIK HACIMLERI VE ACIKLIKLAR

MAKINA DAIRESI MALZEME SECIMi VE YERLESIMI

(Sl N~ NTON BN OGN I

EK 1 DE iSTENEN TEMEL GUVENLIK SEVIYESI
OLUSTURULDU MU?

D

RiSK ANALIZINE GEREK VAR MI?

GEREK VARSA COZUMUN ONERILMESI

RiSK GIDERILDI Mi? (EK 1 GUVENLIK SEVIYESI
SAGLANDI MI?)

HESAPLAMA VE PROJELERIN YAPIMI

10

ASANSOR MALZEME LiSTELERININ HAZIRLANMASI

1

IMALAT EMIRLERININ OLUSTURULMASI

12

MONTAJ EMIRLERININ OLUSTURULMASI

13

GENEL DUSUNCELER

19




RISK ANALIZI

Asansor butin olarak incelenmis ve Tasarlanan
olusabilecek riskler dikkate alinarak anbToeck vanle

risk analizleri standartta yapilmistir. — | kullanim sonuglari
‘ (Adim 1+2+3)

S0z konusu risklerin tanimlandigi |
yer Asansor Yonetmeligi Ek 1 dir.

Hasarin Tanimi

Tanimlanan bu risklere gore, (Adim 4)
asansorde gerekli guvenlik onlemleri ¢
alinarak bir Uretim yapilabilir. EN RisK
81-1/2 standartlari bu riskler dikkate g I
alinarak yayinlanmistir ve — .
bahsedilen kurallara uyulmasi Azaltma —

durumunda Ek 1 deki risklerin 4 (Adim 6)
giderildigi kabul edilir. Ancak bu
risklerin karsilanmasinin tek yontemi
degildir. EK 1 de bahsedilen
guvenlik seviyesinin farkli sekilde de

isk toler
edilebiliyor mu~

o c Hayir (Adim 7))
karsilanmasi| durumunda Uretim
yapilabilir. Ancak bu seviyenin
karsilandiginin onayinin tek otoritesi _
ise Onaylanmis Kuruluslardir. doidimantasyon

(Adim 8)




RISK ANALIZI BILESENLERI

Asansorde risk analizleri TS EN 14798 Standardina gore yapilir. Burada
genel mantik riski olusturan iki ana unsurun etkisini tespit edebilmekten
gecer. Bunlar Hasar ve Frekans dedigimiz iki olgunun birlesmesiyle
ortaya ¢ikacak zararin tespitine dayanir. Kabul edilebilecek bir seviyeye
kadar zararin indirilmesini hedef alir.

Frekans Seviyesi

Tanimi

Kategorileri

| — Cok Onemli Olum, sistem kaybi veya ¢ok siddetli
cevresel zarar

Il - Onemli Siddetli hasar, siddetli mesleki hastaliklar,
sistem veya cevresel zarar

[l - Sinirda Klguk hasar, mesleki hastaliklar, sistemsel
veya cevresel zarar

IV - Onemsiz Hasar, mesleki hastalik, sistemsel veya

cevresel zararla sonuglanmaz.

Not : Siddet kategorilerinin tanimlanmasinda, genel gorev analizlerinin
varligina ihtiyac vardir. Orn.

1. Yangin asansora kullanimi
2. Ozurlii asanséri kullanimi

A - Sik Sik Sik meydana gelir
B - Muhtemel Sistemin dmru boyunca farkli zamanlarda
meydana gelebilir.
C - Ender Sistemin dmriu boyunca en az 1 kez
meydana gelebilir.
D - Uzak Olasi degil, ama sistemin 6mru boyunca
meydana gelmesi mumkun.
E — Muhtemel Tecrube yasanmadan asla mumkun
Degil olmayacagi varsayilir
F — MUmkin Temkinsiz davranilsa da tehlikeli olay
Degil meydana gelmez.




FREKANS SIDDET

| — Cok Il - Onemli Il - Sinirda IV - Onemsiz
Onemli

A - Sik 1A A A IVA

B - Muhtemel 1B VB

C - Ender IVC

D - Uzak 11D IVD

E — Muht. Degil IE lHE HE IVE

F — Mim. Degil IF IIF [HF IVF

KRITERLER SONUC

KABUL EDILEMEZ : IA, IB, IC, lIA, IIB,
A

Riski yok etmek i¢in duizeltici faaliyet
gerekli

ISTENMEYEN : ID, IIC, llIB

Riski azaltmak iginduzeltici faaliyet
gerekli

GOZDEN GEGIRMEYLE KABUL
EDILEBILIR: IE, IID, IIE, llIC, llID,
IVA, IVB

Gerekli herhangi bir hareketi
belirlemek i¢in gézden gegirilmeli

GOZDEN GEGIRMEDEN KABUL
EDILEBILIR : IF, IIF, llIE, IlIF, IVC,
IVD, IVE, IVF

Gozden gegirme yapilmasina gerek
yok




ANALIZ KONUSU :

RISK ANALIZI TABLOSU

RISK ANALIZi

aaaaaa

Duru
m No

Tehlikeli Durum

Sebep

Kaza/Etki

Tayin (Gergek)

Riski Duzeltme Yontemi

[Tayin (Tecrube

Kalan Risk

Yapilan galismalar ayrintili sekilde tabloda tanimlanmali ve kalan riskler

acikca belirtiimelidir. Bu tur risk analizleri sonuclari kullanma kilavuzlarina
konmali ve asansorde gerekli ozel uyarilar yapilmalidir. Asansor kurtarma
egitimlerinde bu risklerin 6zellikle belirtildigi notlara islenmelidir.
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KABIN ALANI BELIRLEME
(KABIN BEYAN YUKUNE GORE)

CIZELGE 1.1 ) 4 . .
Beyan Kullanilabilir en | Beyan yuka | Kullamilabilir en >YUK_ degerl kabin m_ak.3|mum
Ykl bayuk kabin (Katle) kg | buyuk kabin alani alani |Ie, kl$| saylsi minimum
A — 2 555 - kabin alani ile ilgilidir.
; 32 - ggg 190?'(]% 333 »2500 kg Uzerindeki yukler
300 0.90 1050 7.50 icin her 100 kg ilave yuk
:S; Hg :2'33 §§E basina 0,16 m? eklenmelidir
450 1,30 1250 2.90 Beyan yukunin ara degerleri
0925 1,45 1275 2,95 Tat i i
e 50 5 50 Icin kabin alanlari lineer
630 1,66 1425 3,25 enterpolasyonla bulunur.
675 1,75 1500 3,40 a a P HEEL
=5 50 1500 356 >H|dr9I|k tghrlkll yuk
ggg ggg gﬂgg S il,gg asansorlerinde 1600 kg
1) EiF kisilik asansor icin en kicuk beyan yuka. 1 uzerindeki yUkler |Qm her 100
2) ki Kisilik asansdr icin en kacuk beyan yuki. i3 )
3) 2500 kg uzenndeki yiukler icin her 100 kg illave yik basina kg |Iave yUK ba$”?a_
0,16 m? eklenmelidir 0,40 m? eklenmelidir
Beyan yukunun ara dedgerleri icin kabin alanlari lineer Beyan yUkunun ara degerle”
enterpolasyonla bulunur. icin kabin alanlari lineer

25 Kg lik fark yaklasik 0.07 m? ye tekabiil eder, SNterpolasyonia bulunur.2:



KISI SAYISI VE EN KUCUK KABIN ALANI

8.2.3 - Kabindeki insan Sayisi
Kabindeki insan sayisi:

Bevan viikii
a) - 'a’il formalunden cikan sayinin en yakin kuguk tam sayiya yuvarlanmasiyla bulunan deger ile,
by Cizelge 1.2°den alinan dederden
kicuk olanina uygun olmahdir,

GCIZELGE 1.2
Kabindeki En kicik Kabindeki En kicok
insan kullanilabilir iInsan kullanilabilir
sayisl kabin alan sayIs| kabin alani
m? m?
1 0,28 11 1,87
p 0459 12 201
3 0,60 13 215
4 0,79 14 229
5 0,98 15 243
& 117 16 257
7 1,31 17 271
g 1,45 18 2,85
9 1,59 19 299
10 1,73 20 3,13
20 Kisimin dstindeki insan sayilarn icin sahis basina,
0,115 m? ilave edilir. 25




KABIN KAPISI VE IMDAT KAPAGI

Eski TS 8237 Yeni TS 8237 ISO 4190-1 Standardi kabin kapisi Ol¢ulerini

tanimlamistir.

70’lik kapilar
4 kisilik

asansorlerde
kullanilabilir.

iﬂ‘fé‘ ACIKLAMA KONUTLAR KONUT DISI YAPILAR
BEYAN YUKU Kg 1)320 | 1) 400 | 630 [1000| 630 [ 800 | 1000 | 1250 | 1600
Genislik bl mm | 900 1100 1100 | 1350 [ 1600| 1950
KABIN Derinlik dl mm 1000 [ 1400 | 2100 1400 [ 1750
Yiikseklik mm 2200 2200 2300
. Genislik b2 mm | 700 | 800 800 1100
Kgggg Yikseklik __h3 mm 2000 2000 2100
; Yana agilan ]
KAPILARI Tip %) Merkezden agilan Merkezden agilan

Asansodr kabininde Imdat kapagi yapilabilmesi
icin, asansorun bir veya iki kati kapisiz gecmesi
halinde, kabinin bloke olarak kat kapilarindan

asansor kabinine mudahale edilememesi

durumunun olusmasi gerekir. Asansor kabinine
imdat kapagi yapilmasi durumunda, bu kapaga /
kisinin kendiliginden ulasmasi ve kabin Ustine

cikabilmesi engellenmis olmalidir. (Yangin
asansorleri haricinde kabin igine merdiven
yapilamaz. Bunlar kurtulma kapaklari degil,
kurtarma kapaklaridir. EN 81-1 madde 8.12.1)

P
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&0 dag

4: cartop—,

Suspended calling ™ %

y 4::?.

e

= |
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| — Lowest abstruction,
beams, sheaves,
guards, oF Fope hitch

.3 |
-
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KUYU iCi KABIN YERLESIMI
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>

Kabin en dis duvar kenari ile
karsi agirlik separatoru arasi
en az 50 mm,

» Agirlik Separatoru kalinligt,

>

(Kullanilan malzemeye bagh)
Separator ile karsi agirhk
arasi en az 50 mm,

Kabin ile kuyu duvarlari arasi
en az 50 mm,

Karsi agirlik ile kuyu duvarlari
arasi en az 50 mm,

Kabin ile kat kapilari arasi en
cok 35 mm,

Kuyu dibi merdiveni ile kabin
arasi 50 mm,
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~ RISK ANALIZI
50 mm OLGULERIN AZALTILMASI

Patenlerin raylardan ¢cikmasi ve
suspansiyonlarin devrilmesinin
mekanik bir kol vasitasiyla
engellenmesi durumunda
mesafeler daha kisa tutulabilir. —T
Kabin ray sabitleme kilavuzlari el
kullanilabilecegi gibi, karsi1 agirlik E £
bir kafes icine de alinabilir. Bu

yontem depremin yogun oldugu
bdlgelerde de kuIIamImahdw./E“?-

Hay tutucu ve
Karsi agirik kafes

FNET=

28



RAY YE RLES"V"_ER' Ray yerlesimlerinde tasiyici karkas ve

guvenlik tertibati sistemi, tek cift ray

uzerine yerlestiriimelidir. Regulatorun
devreye girmesi ile mekanizmanin
hareketi baslatmasi, esit olarak
dagitiimayacagi icin tertibatlarin devreye
HeT] [ ) girmesi farkli anlarda olusur ki, buda
| 77 - kabin ve suspansiyonun burulmasina yol
| | acabilir.
: _}_ Kabin kapisi dikkate alinarak, kabin
1%" L agirhk merkezi hesaplanmali, kabin
| [£ }t suspansiyonu buna gore yerlestiriimelidir.
I =
o | g
L [ = oo
—] : . ML 1000 | 9
P - = 53 {# I %__’ll:
- A : Iy g 1100 iy
40— “ 160 ; 815 |
g | [
)| = . i
| 800 — 29

430 B <— 160
KUYU PLANI #1710




Konsol Mesafeleri

o .Ray Mesafeler

Kat Mesafeleri

B

. B

Ho

wesaresi )

i

=
5

[T

KUYU KESITLERI

AA Kkesiti kullanilarak,
(Ray ve kapi yerlesimi)

Konsol arasi mesafeler kararlastirilir. (Bina ve
kuyu betonarme yapisi dikkate alinmalidir)

Ray secimi yapilir. (Firmaca daha once beyan
yuklerine ve konsol aralarina gore
hazirlanmis bir tablonun olmasi kolaylik
saglayacaktir. Ray programlari
kullaniimaldir.)

Ray yerlesimi flans konsol gcakismasi dikkate
alinarak yapilir. (Ray boyunun 5 m oldugu
dikkate alinarak, konan konsollarla ray
flanslarinin cakismayacagi bir yerlesim
yapilmasi uygun olur. Tam sayili konsol
mesafelerinde ilk konsolun bucuklu
mesafeden baslamasi bir cozumdur.)

Kapi yerlesimi yapilir. Betonarme yapidan uzak
kalan kapilar igin gerekli onlemler alinir.
Otomatik kapilarin kuyu icine yerlestirilecegi

dikkate alinmalidir.
30
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KUYU KESITLERI

BB kesiti kullanilarak,
(Suspansiyon ve karkas yerlesimi)

Kabin yuksekligi ve paten mesafeleri,
suspansiyon boyu ve genisligi belirlenir.

Kuyu Ust ve alt bosluklarina gore karsi agirlik
boyu ve genisligi, kabin agirligi ve
kapasitesine bagli olarak belirlenir. Karsi
agirhik ray arasi mesafesi tespit edilir.
Separator gosterilir. ( Karsi agirligr karsidan
goren kesitte yapilmalidir)

Karsi agirlik ve kabin yerlesimine gore konsol
uzunluklari tespit edilir. Konsol uzunluguna
Eére her kat konsol cinsi belirlenir. (Belirli

onsol uzunluklarina gore, konsol et
kalinliklarinin tespit edilmesi gerekir. Uzun
konsollarda daha etli malzemenin kullaniimasi
uygun olacaktir. (Guvenlik tertibatinin ayni
anda devreye girmeyecegi dikkate alinmalidir)

Kabin agirligi ve beyan yuku dikkate alinarak
karsi agirligin agirliklari tespit edilir.
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KABIN SUSPANSIYON
BOYUNUN HESABI

» Kabin ve karsi agirhgin boyutlarinin tespit

edilmesi, kuyu ici givenli seyir mesafeleri icin
onem tasir. Seyirde beklenmeyen bir durumla
karsilasildiginda, kabin veya karsi agirlik seyir
sinirlarini asabilir. Bu durumda kabin veya karsi
agirhik, sinir kesicilerin gorev yapmamasi
durumunda, biri kuyu tavanina ¢carpmadan, digeri
kuyu dibinde tamponlara carparak durusu
yumusatabilmelidir. Esas onemli olan kabinin
durusunun yavaslatiimasidir.

Bu yuzden kabin ve karsi agirligin yukseklikleri
onem tasir. Roleve planinda kuyu dibi ve kuyu
ustu yukseklikleri alinmis olmalidir. Dikey
kesitlerde, kabin siperleri ve korkuluklari dikkate
alinarak, kabin en ust durak hizasinda cizilmelidir.
Boylece kuyu tavani ile kabin tst noktalari
arasinda kalan mesafeler agikga gorulebilir. Kabin
ustu mesafeler, karsi agirlik tampon arasi mesafe
ile tampon kapanma mesafesi ve sicrama
yuksekliginin toplamindan buyuk olmalidir.

1034

137

624

1100




AGIRLIK KARKASI
BOYUNUN HESABI

Karsi agirligin ayni sekilde, kabin tam
kapanmis tamponlara oturmasi durumunda
kuyu tavanina carpmasi mumkun
olmamalidir. Kabin en Ust durak hizasinda
iken, karsi agirligin en alt durakta bulundugu
pozisyon, kabin en alt durak hizasina
geldiginde, karsi agirligin en Ust duraktaki
pozisyonu ile ayni olacaktir. Yani karsi
agirligin en alt durakta duruyor iken, alt durak
kap! kasasinin Ustine tasan mesafesi, kabin
en alt duraga geldiginde, karsi agirligin en Ust
durak kapisi kasasi Ustunden tasan mesafesi
ile ayni olacaktir.

Karkasin boyuna tampon mesafesi ve
tampon boyu ilave edilmeli, bundan kuyu dibi
cikariilmalidir. Kalan boy en ustte kalacak
olan mesafe olacaktir.

1034

1373

£24

624

1100




SUSPANSiYON_VE KARKAS TASIYICI
MALZEMELERI HESAPLANMALIDIR

Kabinde ve karsi agirlikta @ ’
kullanilacak tasiyici karkasin |

hesabl muhakkak yapilmalidir.
Hesap yapilmadan kullanilan
malzeme yeterli dayanimi
gosteremeyebilir. Bu durumda
Istenmeyen goruntulerle
karsilasmak mumkun olabilir.




KUYU DIBI VE USTU GUVENLIK MESAFELERI

. KILAVUZ
RAY
| [
KABIN
Fy

(iv)l J‘ A ___/

NG (i) |(iii)
q/ 4 )

ZEMIN
KAT

95/16 Asansor Yonetmeligi Ek 1 Madde 2.2. Asansor, kabin ug

—L
g

1 )

T
(ii)

KILAVUZ
RAY

/

EN UST
KAT

t4|

pozisyonlarindan birindeyken ezilme (baski) riskini onleyecek sekilde

tasarlanmali ve yapilmahdir. U¢ pozisyonlarin 6tesine serbest bir bosluk

veya bir barinak ile bu hedef saglanmalidir.
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ASANSORLERDE SINIR KESICI
MESAFELERININ TAYINI

Asansorun beyan hizi ile en alt veya
st sinir seviyesini gectiginde kullanilan
sinir kesici sisteminin asansorde bir
darbeye yol agmadan asansoru
durdurmasi istenir. Mekanik bir durus
olan Tamponlara carparak durma
asansorde istenmeyen bir durumdur.
Ozellikle bu kagma aninda asansor
kabini icinde kullanicilarin bulunmasi
SOz konusu ise, ilk soylenen sey
asansorun dustigu veya cakildigidir ve
hemen firma suclanir. Esas istenen
asansorun elektriki olarak durmasi yani
sinir kesiciler in asansoru
durdurmasidir. Belirlenen ¢cozum,
asansorun tamponlara ¢carpmadan
durmasini saglamalidir.
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4 ko KUYU DIBI OLGULERI

20 cm

\ Tampon DUSURME

mesafest 40°M 51§ bir kuyu dibi ile karsi karsiya isek bu
— Tampon boyu durumda sinir kesicinin ¢calisma
10 cm mesafesi icin risk analizi yapmak
gerekecektir.

— ;gg‘;ﬁ[i‘g'?a'des' > Ozel bir imalat yapilmadigi ve zel
50 om onlem alinmadigi durumlarda 50 cm
koruyucu bariyerden vazgegcmek soz

___________________ konusu degildir.

» Polilretan tampon kullaniimasi
durumunda da tampon boyu 8-10 cm

t Kabin tabani olacaktir.
— }g;’:on » 10 cm kabin tabani olgusu artik sinira
D\ i s0em  Yaklasmis bir dlgtdur.
— Tamponboyu > Bu durumda ancak tampon ¢arpma
10.cm mesafesinden kisilabilir.
“—— Tamponkaidesi » 20 cm fren durus mesafesini daha da
yiksekligi azaltabilmek i¢in asansorun sinir _
50 cm seviyesini yavas hizda gegcmesini kesin
sartl ile saglamamiz gerekecektir.

=Bu tlr galismalar yapmak isteyen firmalarin, muhakkak geli§tirdikleri risk analizini,
sertifika aldiklari Onaylanmis Kurulusa onaylatmalari gerektiginin de Gzerinde 37 37
ozellikle durmak gerekir. Ben yaptim galisiyor demek gecerli degildir.



SIG KUYU DiBI ICIN KIZAKLI
VE KATLANIR ETEK SACI
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MAKINE DAIRESI YERLESIM PROJESI

Makine dairesi malzeme secimi ve

yerlesiminde asagidaki yol
1zlenebilir.

Makine dairesi genel ozellikleri
standarda uygun olmalidir.
Merdiven, havalandirma, kapi ile
ilgili gerekler Miteahhide ait isler
talimatinda belirtiimelidir. Makine
dairesi genel yerlesimi, standarda
uygun olmalidir.

Makine dairesi guc¢ devresi (ana
pano, makine dairesi aydinlatma,
priz, anahtarlar) ile besleme

kablolari gosterilir. Kagak akim, ana -

sigortalar, besleme kablolari
(tablodan alinacak) ile aydinlatma
ve priz devreleri sigortalari belirtilir.

Pano ve tesisat yerlesimi yapilir.
Kabin kontrol kablosu ve kuyu ici
tesisat yerlesimi kuyu igine
iIsaretlenir.

Regulator tertibati yerlesimi yapilir.

3260

A A . =
7 . ‘ll l

DAL

MAKINE DAIRESI PLANI t:1/20
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MAKINA DAIRESI BOYUTLAR

6.3.2.1 - Makina dairelerinin boyutlart,
cihazlarda ve oOzellikle elektrik
aksaminda kolay ve guvenlik iginde
calisiimasina imkan verecek yeterlilikte
olmalidir. Ozellikle calisma alanlari
ustinde en az 2 m serbest yukseklik
olmali ve;

a) Kumanda panolari ve tablolarinin
onunde, asagidaki ozellikleri tasiyan
serbest bir yatay alan bulunmalidir:

1) Derinlik: muhafazalarin dis
yuzeyinden en az 0,7 m olmalidir;

2) Geniglik: en az su degerlerden
buyuk olanina esit olmalidir: 0,5 m
veya kumanda panolari veya
tablolarinin toplam genisligi;

b) Gerekli olan yerlerde hareketli
Bargalarln bakim ve kontrolu igin
akimin yapilacagi tarafta, ve varsa
elle kata getirme tertibati icin (Madde
12.5.1) en az 0,5 m x 0,6 m’lik bir
serbest yatay alan bulunmalidir.




GECIS YOLLARI ve RISK ANALIZI

6.3.2.2 - Gecis yollari Ustiindeki serbest yukseklik en
az 1,8 m olmalidir. Madde 6.3.2.1°de belirtilen
serbest alanlara gecis yollarien az 0,5 m
genisliginde olmalidir. Hareketli parcalarin
bulunmadigi yerlerde bu genislik 0,4 m’ye kadar
azaltilabilir.

Gecis yolu yuksekligi, tavan kirislerinin alt kenari
e;
a) Gegcis yolu désemesi arasinda;

b) Galisirken Uzerinde durulmasi gereken déseme
arasinda olguldr.

Uygun olmayan bir
gecis yolu i¢in
yapilan risk analizi
yanda verilmistir.




Makine kaidesi
Ust seviyesi

v
A
A
5
)
<

tan® =A/B
tan20 =0,364
B > 2,75 A olmasi gerekir.
A Olgusu ray arasi mesafeden tahrik kasnagi
capinin ¢ikariimasi ile bulunur. v
R, = R;+A+R; = 2R,+A A =R, -2R,
min B > 2,75 A + 10 cm ( istenilen a=165 i¢in
B=3,75 A olup mumkun oldugunca B nin buyuk

olmasi saglanmalidir. Zorunlu durumlarda
carpan 2.5 e kadar indirilebilir)

H=B+C-D

B=2.75*A

Kabin'e ¥ Karsi 42
agirhga




UYGUN SARILMA AGISI iCIN
UYGUNSUZ GOZUMLER 1

Uygun sarilma agis! icin UYGUN
tahrik kasnaginin ¢gok
yukseltiimesi yerine,
saptirma kasnagi asagi
alinabilir.

UYGUN DEGIL




UYGUN SARILMA ACISI ICIN
UYGUNSUZ COZUMLER 2

Uygun sarilma acisinin bastan hesaplanmamasi
durumunda uygulamada sorunlarla karsilasmak
kacinilmaz olabilir. Baski kasnaklarinin
kullaniimasi durumunda halat ¢api ile halatin
kasnaklara girdigi noktalar arasi mesafe orani en
az 60 olmahdir.




(DIGER OLASI COZUMLER)

b4

KAIDE YUKSEKLIGI VE SARILMA ACISI

4

i




MAKINA MESAFELERI

6.4.2.2 Makinalarin korumasiz donen
parcalarinin tstinde en az 0,30 m
yuksekliginde bir serbest dusey mesafe
bulunmalidir. Bu yUkseklik 0,30 m‘den
daha az ise, Madde 9.7.1 a’ya uygun bir
mahfaza saglanmalidir. (Sahislarin
yaralanmasi)

Madde 5.7.1.1 veya Madde 5.7.2.2 'ye
bakiniz.

Makinalar konurken, hava almasi gereken
motorun mumkun oldugunca kolay
havalanacagi ve kurtarma isleminin
kolayca yapilacagi sekilde konmasi
gerekir. Ayrica kasnak ve halatlar on yuzde
olmalidir.




MAKINA KAIDES|I MALZEME KONTROLU

Kaide uzerindeki etkili kuvvet
F=k, .9, .(P+Q+G+K+H)

Kaide yatay profilinde egme momenti ve
gerilmesi

(Makinanin agirlik merkezinin, yatay putrele
2/3 oraninda yerlestigi varsayilmigtir).

M = (1/3).L, .(2/3)F/2

og =M /W o¢ <o, =130 N/mm?2olmahdir.

Ancak bu hesap yan yatakli makinalar icindir.
Yan yataksiz makinalarda bu kuvvet 3
katina cikar.

Dikine kirislerin bukulme kontrolu

(Kaide ust bolumunun sabit oldugu ve
egilme olusmadigi kabul edilmistir. Makine
tabani ve saptirma kasnagi yerlesiminden
dolayi yuk, yayili yuk olarak kaide
ayaklarina dagiimaktadir.)

og = F. ®/n.A
©® —> A=l fin i =(A)Y?
og < Gy, =130 N/mm? olmahdir.

Carpraz bag




TASIYICI KIRISLERIN YERLESTIRILMESI

Tasliyicl kiris ve yanaklarin tzerinde olusacak
kuvvetler dikkate alinmalidir. Yan yatakli
makinalarda her Ug kiris Uzerinde baski
olusmaktadir ve makina sabitleyici baglanti ile
oturtulmaktadir.

Yan yataksiz makinalarda ise durum farklidir.
Icteki kiris iki misli baski ile karsilasirken, distaki
Kiris kalkmaya calismaktadir ve guvenlik
baglantisi ile baglanmalidir. Dislisiz makinalarda
da durum ayni sekildedir.




REGULATORUN YERLESTIRILMESI

Regulatoriin kondugu alana 50 cm
bir gecis genisligi olmali ve
bulundugu alanda ¢alisma
yapilabilir olmalidir. Yukari
yondeki frenleme kuvvetini
olusturabilmesi igin regulator gergi
agirhklar eskiye gore daha buyuk
yapilmakta veya mafsal kollari
uzatilmaktadir. Bunun icin agirlik
merkezine gore one ¢ekilmis ray
uygulamasi kuyu i¢i calisma
kolaylig1 saglamaktadir.
Regulatorun bu tur asansorlerde
arka tarafa konmasi uygun
olacaktir. Ancak kolay ulasilirlik,
gaga ve regulator lastiginin
gorunur olmasi yerlesimde dikkate
alinmalidir. 49




TASARIM FAALIYETININ (PROSES,
SUREC) SONUCLARI (CIKTILARI)

Yerlestirme ve guvenlik tertibatlarinin segimi haricinge asansor tasarimi

standardin |stedi%i hesaplamalari da icermelidir. Ozellikle ray
hesaplari, tahrik hesaplari, halat hesaplari ve diger zorunlu olan
mukavemet ve elektrik hesaplari muhakkak yapilarak malzeme
secimleri yapiimalidir. (Asansor Programlari bayuk kolaylik saglar.
Liftdesigner veya FineLlift gibi sertifikali programlar kuIIanllabiIig

Bu malzeme segimleri yapildiktan ve yerlesimler bittikten sonra, kuyu
uygulama projesi hazirlanmalidir. Kuyuda u&/%ulama, yapilan bu
secim ve yerlesimlere gore yapilmalidir. SOk tak olmamalidir.

Makine kaidesi, karkas gibi imalatlar yapilan hesap ve 6I?Umlere gore
eklttl')lyede gpllmall, kuyuda ayrica bir kesme kaynatma islemine gerek
almamalidir.

Verilen Olcl ve sayilara gore depoca temin edilmis dranlerin eksiksiz
olarak santiyeye temini saglanmali, malzeme eksikligi veya
uymamasi dolayisiyla is kaybi yasanmamalidir.

Butlun bunlarin yapilabilmesi icin en fazla yarim gunluk bir tasarim
alismasi yeterli olacaktir. Bu galisma santiyede sizlere ¢cok daha
azla bir zaman kazanmanizi, ayrica gereksiz maliyet artislarindan

kurtulmanizi saglayacaktir.
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SATINALMA ve DEPOLAMA
ot ISLEMLERI

Malzeme hazir

MALZEME
IHTIYAG LISTESI |

MALZEME Asansor firmasi Tasarim sonrasi, satin
SATINALMA TALEP FORMU I .y I k
ot e alma stratejisine uygun olarak,
TR e » Yapilan tasarima uygun malzeme
SECMI_[7 listelerini olusturmali,
i;%;; LT ALA > Depoya gerekli malzemeyi temin
e etmel,
A 4
TEKLIFLERIN i - oo
DEGERLENDIRILME _|_>L§}F<<L$|IFLASTIRMA » Gerekli evraklari asansor
o dosyasinda saklamalidir.

SIPARIS ONAYLANAN
VERILMESI |__,[SIPARIS FORMU

U.degil
_— SATINALMA TAKIP
CIZELGESI

» O asansore ait o0zel
malzemeyi 0 asansor

J GIRDI KONTROL
IRDI FORMU 1O i I
DEPO KoﬁTRoLU - |(;|_n temin thell ve
i etiketlemeli,
MALZEME /

RO D[ e >Urin izlenebilirligini
KABUL saglamalidir.

ILGILI DEPO
ALANI

Depoya hakim olmadan firmanin para kazanmasi mimkun degildir.
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SATINALMA TAKIP TABLOSU

MAL. ADI Ray Konsol Kapi Makina | Kaide Halat Karkas Kabin K Agirhk | Pano Regiilatér | Tampon

Tesisat

APT. ADI

tarih | tarth | tarth | tarih | tarih | tarih | tarih | tarih | tarih tarih

A APT tarih | tarih | tarth | Tarih | tarih | tarih | tarih

tarih | tarih | tarih

tarih | tarth | tarih | tarth | tarth | tarih | tarih | tarih | tarih
B APT tarinh | tarth | tarith | tarth | tarth | tarih | tarih | tarih | tarih
tarih | tarih | tarih | tarih | tarih

tarth | tarth | tarih | tarih | tarih | tarih | tarih | tarih | tarih tarih | tarih tarih

C APT tarih | tarth | tarih | tarih | tarih | tarih
tarih | tarih

tarih | tarih | tarih | tarih | tarih

D APT tarih | tarih | tarih | tarih | tarih

Satin alma takip tablolarinin olusturulmasi ile malzeme siparislerinin, depo
kabulUnun durumunun ve santiyede yerine takilip takilmadiginin takibi
kolaylasir. Montaj planlarinin yapilmasina da katki saglayacaktir. 52




SATINALMANIN ONEMI

Maliyet analizinde dikkate alinmayan ekstra masraflar gercek karlihgi
ortadan kaldirir.

1.

Planlanandan uzun suren is sureleri, hem firma planlamasini bozar,
hem de iscilik oranini yukseltir. Bunun baslica sebeplerinden birisi
dogru zamanda dogru malzemenin santiyeye temin edilememesidir.
Maliyet analizi malzeme listesi is sirasina gore yapilirsa, bu liste ayni
zamanda sevkiyat listesi olarak da kullanilabilir.

Nakliyeler maliyeti artiran 6nemli unsurlarin basinda gelir. Santiyeye
malzeme, belirlenen seferde tam olarak gonderilebilmelidir. Ekstra gidis
gelisler ek maliyetler getirecektir. Tasarim esnasinda yeterince vakit
ayrilmamasi, konsollar i¢in, ray eklentileri icin bir cok defa gereksiz
santiye nakliyelerini gindeme getirecektir.

Yanlis veya uygun olmayan trinun santiyede duzeltiimeye calisiimasi,
hem firma prestijini distrecek, hem de maliyetleri ve kaliteyi
etkileyecektir. Ama duzguin alinmis bir roleveye gore firma atolyesinde
hazirlanmis Urlnlerin kuyuda duzeltmeye gerek kalmadan kullanilabilir
olmasi maliyetlere olumlu yonde etki yapacaktir.

Dogru ve zamaninda yapilan satin alma islemleri maliyetlerin

dUsurulmesinde onemli bir surectir. Plansiz, rastgele yapilacak islemler
firma icin her zaman kayip olusturacaktir. =
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ASANSOR MONTAJI VE GUVENLIK
ASANSOR MONTAJINDA

> ASANSORDE STANDARDIN iSTEDIGi ASGARI
SEVIYEDE GUVENLIK VE KALITEY]
OLUSTURMAK

> MUSTERI SARTLARINI YERINE GETIRMEK,
> IS VE ISCi GUVENLIGINi SAGLAMAK,

» REKABET GUCUNU OLUSTURACAK
FIYAT/KALITE ORANINI YAKALAMAK

HEDEFLENMEKTEDIR.



IS VE ISCI GUVENLIGINI SAGLAMAK

Is Glivenliginin Amaci:

» Is glivenliginin ilk amaci yasamimizi tehdit eden
tehlikelerden (ki, bunlar genel olarak kaza ve hastalik
seklinde ortaya c¢ikar) tim insanlari korumak, zarar verici
olaylari en alt dizeye indirmek ve insanlarin yasaminda
daha guvenli, dolayisi ile mutlu olmalarini gergeklestirmektir.

Is Kazalari ve Meslek Hastaliklart:

« Is glivenligi bir bakima ¢alisma kosullarindan meydana
gelen kazalar ve hastaliklardan korunma teknigi demektir.
Evvela "Kaza, |Is Kazasl,” deyimlerinin tanimlarinin
yapilmasi gerekKir.



KAZA

» TANIM:Belirli bir zarara ya da yaralanmaya neden
olan beklenmeyen ve onceden planlanmamis bir
olaydir. (Uluslararasi Calisma Orgutu)

» TANIM :Onceden planlanmamis ¢ogu zaman
kisisel yaralanmalara,makinalarin ara¢ ve
gereclerin zarara ugramasina,iretimin bir siire
durmasina yol acan bir olaydir.(Dlnya Saglk
Orguitl)

IS KAZASI

»TANIM : 506 Sayili Sosyal Sigortalar Kanununun
11. Maddesinde aciklanan hal durumlardan birinde
meydana gelen ve sigortallyl hemen veya sonradan
beden veya ruhca arizaya ugratan olaydir.



IS KAZALARININ NEDENLERI

a.Emniyetsiz durum ve sartlar (is ile ilgili
faktorler).

b.Emniyetsiz hareketler (iscilerle ilgili kisisel
faktorlerdir).

KAZA FORMULU:

(Emniyetsiz Sart, durum ) + (Emniyetsiz Hareket) =
KAZA



IS GUVENLIGI

> TANIM : Is kazalarini ve meslek hastaliklarini ortadan
kaldirmak veya en aza indirmek i¢cin yapilan calismalarin
tumuddar.

> ONEMI : Can guivenliginin ve saghkh ¢alismanin
saglanmasiyla maddi ve manevi kayiplari en az duzeye
indirmede onemli bir etkendir.

IS GUVENLIGI SARTLARI

> ISIN GUVENLI YAPILMASI ICIN ALINAN ONLEMLER
v DAHILI RISKLER
HARICI RISKLER

> KISISEL KORUYUCULARIN KULLANILMASI
> GALISANLARIN GUVENLIK ONLEMLERINE UYMASI



|$|N GUVENLI YAPILMASI |(}|N > Ray ve kapi

BASIT ONLEMLER koyarken
guvenlik halati
> Kuyuda kullaniimasi
calisirken durak
kapilarinin
onunun
kapatilmasi

> Kuyuda
@ calisirken
' Iskele

kurulmasi

MONTAJ ESNASINDA DIKKAT EDiL_MESi GEREKEN
NOKTALAR KENDI KONULARINDA ISLENECEKTIR




PROFOSYONEL GUVENLIK EKIPMANLARI
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KISISEL KORUYUCULAR

> BARET

Bas koruyucu olarak
kullanilir. I¢ techizati yoluyla
basa gore ayarlanip giyilir.
Basa giyildikten sonra i¢
techizat bir el parmagi zorla
girecek sikilikla
ayarlanmalidir.

> EMNIYET KEMERI
Dusme riski olan yerlerde
(direk, salt tesisleri, atolye vb)
calisani dusmeye karsi
korumak amaciyla kullanilan
kemer ve halatlardan olusan
guvenlik malzemesidir.




KISISEL KORUYUCULAR

> 1S AYAKKABISI
Elektrik carpmalarina
karsi kauguk tabanli
guvenlik ayakkabisi,
lastik ¢cizme veya bot
kullanilabilir. Ayagi
darbelerden korunmak
icinde celik burun ve
celik tabanli
ayakkabilar kullantlir

> 1S ELDIVENI:

Eli fiziksel etkilere
karsi(kesilme, siyrilma,
batma vb) korumak
amaciyla kullantilir.
Esnek ve yumusak
deriden olmalidir.

> GOZLUK
Gozleri darbe ve
kimyasal etkilerden
korumak amaciyla
kullantlir.



OZET OLARAK;
ISIN GUVENLI YAPILMASI ICIN ONLEMLER

Her is gurubu kendi icinde risk tasir. Isin yapilmasi esnasinda gerek
harici tehlikelere karsi, gerekse isin kendi iginde tasidigi riske karsi is
bilgisi dahilinde alinan 6nlemlerdir.

KISISEL KORUYUCULAR

Kisisel koruyucular insan vicudunu koruyan giysi ve benzeri
malzemelerdir. Kaza durumunda kisinin zarar gormemesini
amaclar. Belirli dlizeyde tehlikelere karsi koruma saglar.

_ASIL C:')N!_EMLi OLAN CALISANLARIN
GUVENLIK ONLEMLERINE KENDILERININ
INANMASI VE UYGULAMASIDIR.



TABARAM

MONTAJ
STRATEJISI

* 1. ASAMA MONTAJ
— SANTIYE KONTROLU
— 1. ASAMA MONTAJ
— MONTAJ KONTROLU

« 2. ASAMA MONTAJ
— SANTIYE KONTROLU
— 2. ASAMA MONTAJ
— MONTAJ KONTROLU

uvse
- PROJELERI

. SORUMLUSU

MONTAJ

WOSTER
BlLG/LENDIRMES]




SANTIYE KONTROL FORMUNUN

OLUSTURULMASI

Ise baslamadan énce firma
montaj sorumlusu muhakkak
santiye kontroline gitmelidir.
Enerjinin saglanmis olmasi,
deponun temini, iskelenin
uygun ve guvenli oldugu gibi
konular kontrol edilmelidir. Bu
konular insaat sorumlusu ile
firma montaj sorumlusu
arasinda, iliskileri
zedelemeyecek ve guvenligi
saglayacak sekilde
¢ozulmelidir. Montaj ekibi
santiyeye gittiginde her seyi
hazir bulmali, kimseyle
muhatap olmadan isini yapip
donmelidir. Bu islem her iki
montaj asamasindan once
yapilimalidir.

NO

YAPILACAK KONTROL

UYGUN

UYGUN
DEGIL

GIDERILDIiGI

TARIH

ENERJI VE DEPONUN SAGLANMIS OLMASI

- Makine dairesinin ve tabliye betonunun olusturulmasi

- Kuyu dibinin yeterli derinlige getirilmesi ve beton dokiilmesi

- Iskele Planina gore iskelenin kurulmasi

- Kuyu igindeki kirim, tadilat, demir filizi, kalas ve temizliginin yapilmasi

- Kap1 kenarlarina tugla 6riilmesi

- Kuyu igindeki iskelenin sokiilmiis olmasi

- Kuyu gegis kapaginmn montajt ve kilit takilmast

- Kuyu i¢inin sivanmasi

©Of oof N[ of of B wf N =

- Kuyu i¢i kat aralarinin ve kapi kenarlarinin yapilmasi

10-Kap1 kenarlarinin stvanmasi

11-Kuyu i¢i badanasinin yapilmasi

12-Kat aralari siva ise boyanmasi

13-Kuyu i¢i aydinlatmasinin ve kuyu dibine anahtar konulmasi

14-Enerji hattinin makine dairesine kadar gekilmesi

15-Kuyu dibinin standarda uygun yapilmasi ve temizlenmesi

16-Sahanliklarin ve esiklerin yapilmasi

17-Kap1 kenarlarinin yapilmasi ve butonier yerlerinin agilmasi

18-Makine dairesi kapi, panjur ve tabliye merdiveninin yapilmasi

19-Makine dairesi sivasinimn ve tabaninin yapilmasi

20-Makine dairesi badanasmin yapilmasi

21-Makine dairesi elektrik panosunun montajt,

22-Makine dairesi aydinlatma ve priz tesisatmin yapilmasi

23-Makine dairesi tabliye betonu tizerine sab, fayans, v.b. yapilmasi

24-Makine dairesi demir aksamlarinin boyanmasi

25-Kuyu dibine toprakli priz konulmasi

26-Kuyu dibine gemici merdiveni konulmasi ve boyanmasi

LK KONTROL TARiHi

KONTROL YAPAN/
iIMZA




ISKELE
KURULMASI

Ozel montaj yontemi
kullaniimiyor ise,
Iskele kurulmasi
saglanmalidir.




ROLEVE ALINMASI

»Santiye sefinin verecegi
dogrultular esas alinmalidir. Kuyu
ve kalip kacikliklari olabileceqgi gibi,
kuyu dogrultusu ile koridor
dogrultusu farkli olabilir. Hangisinin
esas alinacagi kararini gtvenlikle
ilgili bir engel olmadigi surece
insaat sorumlulari vermelidir.

»Kuyu dis duvari ile i¢ duvari
muhakkak mastarla ol¢ulmeli,
kaciklik varsa dikkate alinmalidir.

»Alinan roleve sonrasi uygulama
projesinde bir degisiklik
gerekiyorsa, yeni proje yapilimali ve
musteri onay! alinmalidir.

7777777 7777777777777 777777
I /A
/ / i
T 1T /777
. : g
@ —¢ —&

//////////////////////////;@,




L)

KUYUDA BIRDEN FAZLA ASANSOR
VARSA KUYULARIN BOLUNMESI

Ayni kuyuda iki veya daha ¢ok

asansorde, kuyu olclleri ile /\I_‘—\

sahanlik Olguleri [
karsilastiriimali, asansorlerin 5 [T = T* L
kapilarinin ayni hizada olmasi 1-}- T T E—l—ﬁrmf—{-%
saglanmalidir. Bu tur asansorler E T H o
icin Kuyu ici ayirici —_— =
separatorlerinin sekli ?ﬁJ ] Lj
belirlenmelidir. Separatorlerle 1T T b
ilgili 6zellikler standartta

verilmistir. Bu separatorlerin Ab

acikliklari EN 294-AC veya
yerine gelecek yeni Standart TS
EN ISO 13857 standardina
uygun olmalidir



EN 294 Gizelge 4

My ASALED EEEE LR

[ Viliut uzvu ekl Agikdiklar Givenlik Mesafesisr
l Yank Kara | Daira
| Parmak ucu B<4 - T IR [ =2
4ce=h =10 x5 25
%
/
Parmak e G<ax<h =20 =18 z5
kiikiine .y B Y
kadar parmak B<ex10 =80 = 25 =20
0<exi2 z 100 = 80 | =80
o | 12<8<20 =120 =120 | = 120
veya & 20<e=30 = B50 z 120 =120
< |
el
| 30<ex4l = B50 l = 200 | =120
Omuz | 40<e<120 z B50 = B50 2 850
eklemine .
kadar
.
e
|
1) Yank agiklifr, 85 mm veya daha kicik cldufunda, bag parmak elin lerlye Sodns hareketine mani almak
asureliyle durdunucy glavak tesir edebilir ve givenliik mesafes 200 mr'ye kadar agailibabilic,




KUYU ICI SEPARATOR SECIMI
Kuyu Dibi Separatoru

Asansor kuyusunda birden &
fazla asansor varsa, farkl '
asansorlere ait hareketl
parcalar arasinda ayirici bolme
bulunmalidir. Bu bolme delikli
malzemeden yapilmissa, EN
294 Madde 4.5.1°e uygun
olmalidir. Bu bolme en az,
kabin, karsi agirlik veya
dengeleme agirliginin en alt
hareket noktasindan baslayip,
en alt durak seviyesinden en az
2,5 m yukseklige kadar
uzanmalidir. Bolmenin genisligi,
bir kuyu dibinden digerine
gecisi engelleyecek kadar
olmalidir.



KUYU ICI S__EPARAT(")R SECIMI
Kuyu Ustu Separatoru

Kabin tavani kenarinin, bitisik asansorin
hareketli kismina (kabin, karsi agirlik
veya dengeleme agirligi) olan yatay
uzakhgi 0,5 m’den az ise, ayirici bGlme,
tim kuyu yuksekliginde yapiimalidir.
Ayirict bolmenin genisligi en az, hareketli
parcanin veya bunun korunulmasi
gereken kisimlarinin genisliginin her iki
yanina 0,1 m ilavesiyle elde edilen
genislik kadar olmalidir.




RAY TUTUCULARDAKI KUVVETIN YONU
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LAN RAYIN YANLARA DOGRU ACILMASINI
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RAY IPLERININ ATILMASI

»Uygulama projesine gore kuyu
yerlesimi ve kabin Olguleri dikkate
alinarak, ray ipi mastarlari kuyu icine
sabitlenir ve ipleri atilir.

>Iplerin dondurulmasinda gerekli
hassasiyet gosterilmelidir. Bu islem
Asansor konforunu saglayacak en
onemli islerin basinda gelmektedir.

»Ruzgarl havalarda sakuller su veya
yag kovalarinda dondurulabilirler.

»YUksek katli binalarda, seyir
mesafesi iki veya lce bolunerek bolim
bolum ipleri atilabilir. (zon uygulamasi)

»Yuksek katli ve yuksek hizli
asansorlerde misina yerine 0.5 mm.
Celik tel kullanilabilir. Boylece daha
agir sakuller baglanabilir.




RAY IPLERININ YERI

Ray iplerinin atilis yeri ray doseme sekline gore degisiklik gosterebilir. Bu konuda
belirlenmis bir yontem yoktur. Ama genelde sistemleri;

» Tek ipli sistemler,
»Cift ipli sistemler
»Kuyu kopyalama veya lazerli sistemler, olarak siniflandirabiliriz.

Tek ipli sistemlerde her ray icin bir ip atilir
(Misina veya celik tel). Bu ipler raydan
belirli bir uzaklikta dondurulurlar ve ray
dosenmesinde kuyu i¢i Olgum yapilarak
raylar dosenir. Ancak ;

@)
)

>Ipler, ray arasini belirler, ray ddnmesini
gOstermez. Bu sistemde muhakkak ray
donuklugu kontrol edilmelidir.

_

»Kuyu ici 6lgimlerde bakis yonu ve isik
uygun olmadiqgi igin aldatici olabilir. +/-
1veya 2 mm hatalar uygun kabul edilir.

»1,6 veya 2 m/s alti, dusuk hizlarda
kullanilmasi daha uygundur.



(1,2) RAY MASTARLARI




3. RAY GONYESI KULLANARAK RAY

KONMASI

Ray ipinin ray onunden atildigi 1. ve 2. siklarda
Olcumlerin ¢elik seritlerle yapilmasi hata oranini
azaltacaktir. 3. sik olan ray ipinin yandan atilmasinda
gonyenin i¢c kenari ipe (degdi degmedi) bakilacagi icin
hata oranini daha aza indirir. Ustelik ray ddnmesini de
bir olclide haber veren bir sistemdir.
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CIFT iPLI RAY
KONMASI

Orta hizli veya yuksek
konfor istenen
asansorlerde ray
montajinda olcim isi en
aza indirilmelidir. Her ray
icin ¢ift ip atilir. Ipler
bastan gonyesinde
atildigi icin, her iki ipe
degdi degmedi ayarlanan
mastar, rayi tam yerine
getirir. Raylar tek tarafli
dosenebileceqi gibi, ray
mastari kullaniimasi da
gerekmez. Cunku ray her
iki ipe gore ayarlandigi
icin donuklugu de alinmis
olacaktir.




LAZERLI
SISTEMLER

Earsiikll  monte  edilen ik Wlawuz rayin
asdiziemds clduguny kontrod etmek icin, hassas,

Euvenilir ve uyzulamias bast bir yomtem sunar

Reylarm paten calisma yuzeylennin ayma duzle mde
oldufunun  muaysnasinge yokssk  hassasiyet

sazkyan bu cihaz, Asarsdrun ilk montsj ve derki

yillarda muayemesi ifin cok yararidir.




ISKELESIZ SiSTE_I_VILERD!E_ ROLEVE ALMA
DUZENEGI

Son derece
basit
kurulabilen
duzeneklerle
guvenli
calisma

| sartlari

| olusturulabilir.




RAYLARDA NAKLIYE VE
KORUMA

8x8 veya 5x10 ahsap takoz

8x8 veya 5x10 ahsap takoz

'8x8 ahsap takoz

L 1200
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RAYLARIN KUYUYA ALINMASI

Tamamen pratik bir sorundur.

> Bir tarafi erkek Uste, diger tarafi disi Uste
dizebilirsiniz. Son ilave pargalarin ayni
rayin uclarindan kullanilabilmesine imkan
taniyacaktir.

» Her iki tarafl da ayni yonlU dizebilirsiniz.
Son pargalar ayri iki raydan esit kesilir,
geriye kalan parcalar diger asansorde en
alt ray olarak kullanilir. Hig fire verilmez.

» Genelde disi tarafin temizlenmesi daha
zor oldugu ve kuyuda dibe dayandiginda
araliklarinin dolmasi mumkun oldugu igin,
disi tarafin Ustte olmasi tercih edilir bir
durumdur. Ustelik 30-40 cm lik tst parca <
ilavelerinde flans delikleri agilarak parca }
ray ilavesini de mumkun kilar.



http://www.asray.com/images/raylar.gif
http://www.asray.com/images/raylar.gif

Standart raylari bir tarafi sabit
diger tarafi esnek mutemadi kiris
olarak kabul eder ve hesaplari -
buna gore yapmaktadir. Bu ylizden |
raylarin bir tarafi betona her iki 7
yonde sabit, diger tarafi kuyu
Olgulerini karsilayacak sekilde bos
olmalidir. (Asma veya oturtma)

Ayrica;

»Beton calisan bir malzemedir,
cekebilir,

»Raylar isi etkisi ile boy
deqistirirler,

»Deprem aninda kuyu boyu
degisikliklerinde rayin basinca
maruz kalmasi sonucu kabinin
kuyuda bloke olmasi onlenmelidir.




RAYLARIN KUYUYA MONTAJI
(KONSOLLAR)

Raylar duvarlara konsol ve
tirnaklarla baglanmalidir.

Madde 10.1.3 - Kilavuz
raylarin konsollara ve
binaya tespiti, binanin
normal oturmasindan veya
betonun cekmesinden
kaynaklanan etkileri ya
kendiliginden ya da basit bir =
ayarlama ile dengelemeye
imkan vermelidir.

« Kilavuz raylarin yerinden AL
kurtulmasina yol acabilecek (%
sekilde baglanti d
elemanlarinin donmesi
onlenmelidir. (Tirnak
kullaniimahdir)

RAY KONSOL VE FLANS BAGLANTILARINDA KAYNAK
KULLANILMAMALIDIR.



RAYLARIN KUYUYA
MONTAJI (FLANSLAR)

Raylar birbirlerine flanslar (ray pabucu)
ile baglanmalidir.

Madde 10.1.1 - Asansorun glvenli
calismasini saglamak icin kilavuz
raylar, kilavuz ray baglantilari ve
tespit yerleri bunlari etkileyen yuklere
ve kuvvetlere yeterince dayanim
gOstermelidir.

TS 4789 ISO 7465 Standardi ray
pabuclarini tanimlamistir.
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" RAYLARIN KUYUYA
- MONTAJI (FLANSLAR)
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KONSOL VE FLANS BAGLANTILARI,

GEVSEMEY| ONLEYECEK SEKILDE

PUL, YAYLI RONDELA VE SOMUNLA
YAPILMALIDIR.




KAT KAPILARININ KONMASI

Kap! montajina baslamadan once,
miiteahhit firmadan kat kotlari alinmali
ve duvarlara boya ile isaretlenmelidir.
Kapi alt esiginin kat kotundan 1 cm
yukarl konmasi ve kapi onunde hafif
ters egimli esik olmasi, asansorin
daha sonraki gallsmasmda kolaylik
saglar. Kapi onlerinde ¢ikintili esik
konmasi yasaktir.

Kat kapilari icin 2 adet sakul atilip ve
raylar da baz alinarak montaj
yapilmasi daha hatasiz bir uygulama
saglayabilir.

Kat kapilari dusey kontrolu iplerden,
yatay duzlem kontroll ise terazi ile
yapilimalidir.

Kapinin sag ve sol raya olan alt ve Ust
capraz oOlculerinin 4 U de ayni
olmalidir.

Otomatik kapi montajinda kaynak
kesinlikle kullaniimamalidir.




ISKELESIZ RAY KAPI KONMASI
TRACK VE KILIT KULLANIMI

Gerekli guvenlik dnlemlerinin
alinmasi ve Kilitli sistemlerin
olusturulmasi ile
suspansiyondan yararlanilarak
Iskelesiz ray doseme sistemleri
olusturulabillir.




RAY KAPI KONTROLU

Asansor firmasi birinci asama montaj sonrasi bir kontrol sistemi olusturmalidir.
Asansorun ana kismi olan ray ve kapl konmasinda bir eksiklik veya yanlis varsa bu

asamada tespit edilip duzeltme yoluna gidilmelidir. Yoksa daha sonra bu yanlisin

duzeltilmesi cok masrafli ve zor olacaktir.

1.ASAMA MONTAJ KONTROL FORMU Tesisat no :
(RAY VE KASA KONTROLU) Santiye adi :
Montor :
s | £
Kontrol kriteri ol Uygun Uygun degil (agiklama) 2 % é §:
araci R
¥ O 3

Raylar kuyu tabanina oturmus

Gozle kontrol

2 [Raylar ve kérkasa igin kontrol misinalar atiimis Gozle kontrol -
Katlar (uyg luk olan kat isaretl k) 4 _—
1 2| 3 5| 6| 7] 8] 9]|10[11[12]13]14] 15
3 |Korkasa sabitlemesi kuyu igine tasmamig Gozle kontrol
RA=
4 |Korkasa kuyuya paralel monte edilmis Gozle kontrol T ;’E
5 |Korkasa sabitleme kaynaklari giiriik yapiimamis Gozle kontrol
6 Kapi kasalari tam ot.kapilarda montaj aparati ile monte edilmis, civatalari eksiksiz| Gozle-elle
ve sikil kontrol 4)( QS“ I
7 |Korkasa en fazla +2 mm hata ile monte edilmis Seritmetre g e &
8 [Raylar en fazla £2 mm hata ile monte edilmis Seritmetre x
9 [Raylar déniik degil,isik kontrolunda itk sizmiyor g(";iT:t:L:r:/t?ol 1
10 |Ray ek yerleri piiriizsiiz Elle kontrol
11 |Ray flang civatalari eksiksiz ve sikili Caribaly KP
kontrol
12 |Ray konsollari yumusak yapi malzemesine (siva,algi,vb) sabitlenmemis Gozle kontrol [ RA RK RiCa | RRGa | RLGH | RRGi KP ARA
1z
13 [Tirnak civatalarinda yayl rondela kullaniimig Gozle kontrol e;m"
14 [Konsol boylari ve dayanimlari yeterli (projedeki dlgtilere uygun) Glzzlr?t;‘::::ﬂ z
15 Ray konsol diibelleri ve tirnak civatalari eksiksiz sikili ve gerilmeleri alinmis (ayarli Gozle-elle 4
konsollarda yayli rondela kullaniimis) kontrol 5
16 [Ray konsol kaynaklari giiriik yapiimamis (kaynakli konsollarda) Gozle kontrol 6
Uygun Uygun degil (agiklama) 7
17 [Raylarda kaynak kullanilmamis Gozle kontrol 8
18 |Ray ustlerinde 10 cm bosluk birakilmig Seritmetre ¢
Y 10
19 |Kabin slispansiyonu montaj konsollari monte edilmis,civatalari sikili Gﬁzﬁzre 11
2 Halat ve tesisat delikleri delinmis ve pimaslari tabliyeden en az 8 cm (sab+5 cm)]  Gozle kontrol 12
yukarida bitecek sekilde monte edilmis [seritmetre 13
21 |Kuyu iginde demir filizi, kalip pargalari, vb.temizlenmis Gozle kontrol 14

ILK KONTROL

Tarih :

Kontrolu yapan (isim/imza) :

SON KONTROL

Tarih :

Kontrolu yapan (isim/imza) :




2. ASAMA MONTAJ

2. Asama montaja talep gelmesi

4.

durumunda asansor firmasi,

llk asamadan herhangi bir
uygunsuzluk kalmadigi ve
onay alindigini,

Asansore ait malzemelerin
tamaminin depoca
karsilandigini,

Imal edilecek malzemelerin
projeye uygun olarak
yapilip, hazirlandigini,

Muteahhide ait islerin yerine
getirildigini,

Kontrol ederek santiyeye ekip

gondermelidir.

YAPILACAK KONTROL

UYGUN

UYGUN
DEGIL

GIDERILDIiGI

TARIH

ENERJi VE DEPONUN SAGLANMIS OLMASI

1- Makine dairesinin ve tabliye betonunun olugturulmasi

2- Kuyu dibinin yeterli derinlige getirilmesi ve beton dokiilmesi

" jp- Tskele Planma gore iskelenin kurulmasi

4- Kuyu i¢indeki kirim, tadilat, demir filizi, kalas ve temizliginin yapilmasi

. |5- Kap1 kenarlarma tugla oriilmesi

6- Kuyu i¢indeki iskelenin sokiilmiis olmast

7- Kuyu gegis kapagmim montaji ve kilit takilmast

8- Kuyu i¢inin sivanmast

9- Kuyu i¢i kat aralarmmn ve kapi kenarlarinin yapilmasi

10-Kap1 kenarlarmmn sivanmast

11-Kuyu i¢i badanasinimn yapilmast

12-Kat aralar1 siva ise boyanmast

13-Kuyu i¢i aydinlatmasmm ve kuyu dibine anahtar konulmast

14-Enerji hattinin makine dairesine kadar ¢ekilmesi

15-Kuyu dibinin standarda uygun yapilmasi ve temizlenmesi

16-Sahanliklarin ve esiklerin yapilmast

17-Kap1 kenarlarinin yapilmasi ve butonier yerlerinin agilmasi

18-Makine dairesi kapi, panjur ve tabliye merdiveninin yapilmasi

19-Makine dairesi sivasinn ve tabaninim yapilmasi

20-Makine dairesi badanasinin yapilmasi

21-Makine dairesi elektrik panosunun montajt,

22-Makine dairesi aydinlatma ve priz tesisatinin yapilmasi

23-Makine dairesi tabliye betonu iizerine sab, fayans, v.b. yapilmasi

24-Makine dairesi demir aksamlarinin boyanmasi

25-Kuyu dibine toprakli priz konulmasi

26-Kuyu dibine gemici merdiveni konulmasi ve boyanmasi

LK KONTROL TARiHi

KONTROL YAPAN/
IMZA




MAKINA DAIRESI ANA BESLEME PANOSU

2. Asamaya baslamadan 6nce kacak akimin faal hale getirilmesi gerekir.

___ Pako
/ QITAr
, ><\‘$u!tv.
— \\/N)
< < g —— X
> =| \ 4 \ 4 \ 4 \ 4
30 mA L/ L 3F+1N
Kacgak akim / / / Dortli otomat
Roélesi / /] kesici
esicL, \ \
2F+1bN I Kontrol panosu
na Do ve motor devresine
kolon hatti

v

v

v

Aydinlatma ve priz devreleri nétr hatti

' Kuyu aydinlatmasi ve prizine

Kabin aydinlatmasi, prizi ve aki sarj sistemine

Ayri bir hattan alinmadi ise makine dairesi aydinlatmasi
ve prizine



MAKINA KAIDE

~
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S| YERLESIMI

Makine kaidesi onden
bakildiginda halat deliklerini
ortalamalidir, yani kasnaklar
kaidenin tam ortasinda ter
almalidir. Bu durumda her iki
tarafa dagitilan kauguk
takozlarin sayisi esit
olmalidir. Aksi durumda
makinada istenmeyen
yatmalar olusabilir.

Halatlar makine kaidesi
icinden akmalidir. Aksi
durumda bir tarafin bloke
olmasi durumda kaide
dengesini kaybedebilir.
Kaidenin konmasinda esas
olan butln koselerin basma
durumunda olmasidir.



MAKINA SAKULU ATILMASI

Makine sakulleri atilirken
kasnaktan sallanan ipler
dondurulmadigi i¢in hatalara
sebep olabilmektedir. Buda
asansor ¢alismalarinda titresim
ve vibrasyonlara sebep
olmaktadir. Makine sakulleri
dondurularak sabitlenmeli ve
makine buna gore hassas olarak
konmalidir. Her iki ray merkezi
icin ayri ayri sabitleme noktalari
bulunmali ve ray merkezlerine
gore ipler dondurulmalidir.
Bunun i¢in ¢esitli yontemler
kullanilabilir. Ancak uygun olan
yontem iplerin makinadan
bagimsiz olarak
dondurulmalaridir.

TEK TRIFONLU SISTEM

TAVANA ORUMCEK GCAKILMASI



KAIDE UZERINE MAKINA YERLESIMI
Makine kaide Uzerine konarken, ,

» Makinalar kaldirma kancalari ve —
ving yardimiyla kaldiriimalidiriar.

»Motorun rahat hava alacagi ve
sogutmayi yapabileceqi sekilde
duvardan uzak konmasina ,

»Kurtarma operasyonu igin,
0.50*0.60 m bir alanin ve ulasimin 2
kolay oldugu yere volanin konmasina,

»Makine tabiliyesine ¢ikmadan
kasnagin ve halatlarin rahat
gorulebilecegi sekilde olmasina,

Dikkat edilmelidir.

Bu yuzden makinanin sag veya sol
makine olmasina bastan karar
verilmis olmalidir.




MAKINA MOTOR MONTAJI
KORUMALAR

Madde 9.7.1 - Tahrik ve
saptirma kasnaklari ile
zincir makaralari igin
Cizelge 2'ye gore |
onlemler alinmalidir. Bu ™~
techizat: i
a) Sahislarin 'S | &
yaralanmasini; )V K4 | .‘i‘i %
b) Gevsek halatlarin veya LB /N0 — 2
zincirlerin, kasnaktan veya | ‘l||‘l' '!E'll" '

makaralardan ¢cikmasini; !“ ' \
| '

c) Halatlarla veya

zincirlerle, kasnak veya ke .
makara arasina yabanci I gkl 'A‘: :‘
maddelerin girmesini 1 | L. iﬂé-
engellemelidir. G < |
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REGULATOR MONTAUJI

»Regulatorler, frenleme aninda
olusacak kuvvetleri yenecek
mukavemette monte edilmelidirler.

»Her ne kadar cift yonlu olsalar da
ana frenleme yonu, yani gaganin
araya girdigi yon asagi frenleme
yonunde olmalidir.

»Regulator, asansorun beyan hizina
birebir uygun olmalidir. Yaklasik
hizlar kabul edilemez.

»Regulator kontagi, eger ayri bir Kilit
sistemi yoksa Kkilitli kontak olmalidir.

»Regulator halat delikleri, test
kanalina halat konmasina ve test
yapilabilmesine musaade etmelidir.




REGULATOR MONTAJI
(KORUMA)

Madde 12.11 - TAHRIK MAKINALARINDAKI
KORUMA TEDBIRLERI

Tehlikeli olabilecek, erisilebilir donen makina
parcalari icin etkili korunma tedbirleri alinmalidir. Bu
durum Ozellikle asagida belirtilenler igin gecerlidir:
a) Millerde bulunan kama ve vidalar;

b) Bantlar, zincirler, kayislar;

c) Disli carklar ve zincir makaralari;

d) Cikinti yapan motor milleri;

e) Merkezkag tipli hiz regilatorieri.

Madde 9.7°ye uygun korumali tahrik kasnaklari, elle
dondurme carklari, fren tamburu ve tim benzeri
yuvarlak duzgun elemanlar yukaridaki kapsamin
disindadir. Bu pargalar, en az kismen sari renge
boyanmalidir.




REGULATOR MONTAJI
(GERGI MAKARASI)

Regulator gergi makaralari asansordeki en onemli
guvenlik komponentlerinden birisidir. Halat gergi
kontagi ise, asansorde higbir zaman kisa devre
edilmesine musaade edilmeyen kontaktir.
Asansore hareket verilebilmesinin birinci sarti,
guvenlik tertibatinin galisir durumda olmasidir,
oda ancak guvenlik halatinin gergin olmasi ile
mumkunddr.

»Gergi makaralari frenleme aninda olusacak
cekmelere dayanabilecek sekilde monte
edilmelidirler.

»Sadece dusey yonde hareket edebilmelidirler,
yanal hareketleri olmamalidir.

»Halat uzamasinda kontak devreyi kesinceye
kadar serbestce hareket edebilmelidirler.

»Kontak sadece uzama esnasinda devreye
girmeli, normal konumda normal haline geri
donmelidir.




REGULATOR MONTAJI
(GUVENLIK HALATI)

Regulator halati, sUspansiyon ve karkaslardan
once baglanmalidir. Kuyu icinde herhangi bir
hareket komutunun verilebilmesi igin guvenlik
halatinin gergin bir sekilde guvenlik tertibatina
baglanmis olmasi zorunludur.

Kabin sUuspansiyonundan baglanti parcasi
sokulerek, gergi makarasi kolunun yere parelel
olacagi bir durumda halat boyu ayarlanarak
baglanmalidir.

»Halat kelepceleri kabin stiispansiyonu
civatalarina takilmayacak sekilde olmalidir.

»Halat, guvenlik tertibati mekanizma
parcasina dogrudan baglanmamalidir. En
azindan bir rodansa ile baglanabilir.

»Halat kalinligi, seyir mesafesine ve gergi
halatina gore secilmelidir.

»TS EN 12385 e uygun olmayan halat
kullaniimamalidir.



KARSI AGIRLIK KURULMASI

Kuyu icinde once karsi agirlik karkasi
kurulmahdir. Diger sispansiyonlar
kurulup halat baglantilari bitinceye kadar
bir daha kuyuya girilmemelidir.

Karsi agirligin carpma plakasi ile taban
arasindaki mesafe = Tampon kaidesi +
Tampon boyu + Carpma mesafesi —
Kabin stspansiyonu alt mesafesi

olarak hesaplanmalidir. Kabin
suspansiyonu altina konacak desteklerin
yuksekligi, halat acilmasi olarak
degerlendiriimeli ve hesaba
alinmamalidir.

Agirhgin yarisi karkasa konmali, halat
baglantilari bitinceye kadar bir daha
kuyuya girilmemelidir.



KABIN SUSPANSIYONU KURULMASI 1

Asansor kazalarinin en fazla
karsilasildigi bolumdur. Bir anlik
dikkatsizligin bedeli cok agir olmaktadir.

Kabin stspansiyonunun zeminde
kurulmasini 6zellikle 6neriyoruz. Hem
guvenlik agisindan avantajlidir, hem de
bircok parganin yukari tasinmasina gerek
kalmaz.

Bu islem icin karsi duvara delikli duvar
konsollari ¢akilabilir. Kullanilacak
destekler kesinlikle celik malzeme olmali,
ahsap destekler ne asagida ne yukarida
kullaniimamalidir.

Kullanilan malzemenin yerinden
cikmamasi icin bir tarafi pimli, diger tarafi
devrilmeyi Oonleyecek sekilde paletli
olmalidir.




KABIN SUSPANSIYONU KURULMASI 2

»Hazirlanan diuzenek Uzerine alt suspansiyon
konur, Ustlne ust suspansiyon konur. Kuyu vincine
baglanan Ust stspansiyon ¢alisma boyu yukari
cekilir, yan kirisler baglanir. Kirisler baglandiktan
sonra suspansiyon hafifce yukari alinir, terazisine
getirilir, civatalar sikilir ve tekrar yerine oturtulur.
Calisma platformu olarak kullanilacak olan taban
konur ve baglantisi yapilir.

»Bu asamada regulator halatinda bagli duran
guvenlik tertibati mekanizmasinin yerine takilmasi
gerekir. Parasut tertibati aktif hale geleceginden
ikinci bir guvenlik olusturulmus olacaktir.

»Patenleri ve guvenlik tertibati kaba ayarlari
yapilmis suspansiyon, ving vasitasiyla en ust
durak hizasina cekilir.

»Parasut ve regulator aktif hale getiriilmeden bu
islem yapilmamalidir.




KABIN SUSPANSIYONU KURULMASI 3

»En Ust durak seviyesinde suspansiyon, ray
montajl esnasinda karsi duvarda kat hizasina
monte edilmis olan delikli konsol seviyesini gegirilir.

»Bir tarafi pimli olan ¢elik destek malzeme delikli
konsollara gecirilir ve sispansiyon bunlarin Gzerine
oturtulur.

>Onerilen, ¢alisma boyunca kabin Ustl korkulugun
taban Ustune konup, suspansiyona baglanarak
platformda bir guvenligin saglanmasidir.

»Halat baglantilari bitinceye kadar ving
baglantisinin ¢goztulmemesi gerekir.

»Halat baglantisindan sonra slspansiyona hareket
verilecekse

> Ust sinir kesici,

»Regulator kontagi, seri bagl olarak stop
devresinden gecirilmelidir.




HALAT BAGLANTILARI

Halat olcust alirken, halatin ilk yuke
bindiginde boslugunu birakacagi
unutulmamalidir. Bu 8 katli binalarda
suspansiyon altina konan dikme boyuna
(8-10 cm) yakin bir olguddr.

»Karsi agirlik karkasi konurken bu 6lgu
dikkate alinarak yerlestirme yaplilirsa,
sorun kendiliginden ortadan kalkmis
olacaktir.

»Halat baglantilari gtvenlik baglantisi
oldugu icin kontra somunlu ve kopilyall
yapiimalidir.

»Kursun soketli sistemlerde en az iki
kelepce konmali, kelepgenin sikan
kKismi ana halata, bogan kismi yardimci
halata gelmelidir.
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»Kabin tarafinda yay veya kauguk
takoz zorunlu olup, karsi agirlik tarafina

konmayabilir.




PARASUT SISTEMI

9.8.2.1 - Asansor beyan hizinin
1 m/s’yi asmas!I durumunda,
kabinde kaymali guvenlik
tertibati kullaniimalidir.

a) Ani frenlemeli tampon etkili
guvenlik tertibati 1 m/s'yi
asmayan beyan hizlarinda
kullanilabilir;

b) Ani frenlemeli guvenlik
tertibati 0,63 m/s'yi asmayan
beyan hizlarinda kullanilabilir.

9.8.2.2 - Kabinde, birden fazla
guvenlik tertibati bulunmasi
durumunda bunlarin timu
kaymali cinsten olmalidir.




DISLISIZ MAKINALARDA TEK YONLU

9.10.4 - Yukari yonde hareket eden
kabinin asiri hizlanmasina karsi
koruma tertibati:

a) Kabinde veya
b) Karsi agirlikta veya

c) Halat sisteminde (aski veya
dengeleme halati) veya

d) Tahrik kasnaginda (mesela: dogrudan
tahrik kasnagi Ustlinde veya kasnagin
hemen yaninda, ayni mil Uzerinde)
etkili olmalidir.

9.10.5 - Yukari yonde hareket eden
kabinin asirl hizlanmasina karsi
koruma tertibati ¢alistiginda, Madde
14.1.2'ye uygun bir elektrik glivenlik
tertibatini devreye sokmalidir.




TAMPONLAR

10.3.3 - Dogrusal veya dogrusal olmayan
karakteristikteki enerji depolayan tipte
tamponlar, yalniz asansor beyan hizinin 1
m/s’yi asmadigi durumlarda kullanilabilir.

10.3.4 - Geri donme hareketi tamponlanmis olan
enerji depolayan tipte tamponlar, yalniz asansor
beyan hizinin 1,6 m/s’yi asmadigi durumlarda
kullanilabilir.

(T e

10.3.5 - Enerjiyi harcayan tipte tamponlar bittn
beyan hizlarinda kullanilabilir.

10.4.3.4 - Asansorun normal
calismasi, tamponlarin
kapandiktan sonra normal
konumuna geri ddonmesine
bagl olmalidir. Bu durum
Madde 14.1.2'ye uygun bir
elektrik guvenlik tertibatiyla
denetlenmelidir.
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CESITLI TAMPON
UYGULAMALARI
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KABLOLARDA  _
EKRANLAMAVE ~ Herik

taraf

ETKI LERI toprakli

Motorun
toprak ucu
yok
— = Topraklama
iptal edilmis
(Ustte) Etkili elektrik alan
ekranlama saglanirken manyetik
alan ekranlanmaz,
(altta) Etkili elektriksel ekranlama OA+OA’
saglanirken manyetik alan da etkili sinyali
bicimde zayiflatilir.




TOPRAKLAMA TESISATI

»Asansorde
topraklama tesisati,
acikca gorulur ve
sabit noktalara,
koruma topraklamasi
olarak yapilmaldir.

» Tesisat paralel
tesisat olarak
cekilmeli, baglantilar
toprak barasinda
toplanmalidir.

> nvertdrli
sistemlerde
topraklama konforlu
calisma igin gok
onemlidir.

TOPRAKLAMALAR

/

Topraklama barasi

» Ana panoya

» Kontrol panosuna

» Kesici Salter ve regulatére

Makine-motor gurubuna

A 4

AN

;

Paralel topraklama

 /

Diger elektrikli cihazlara

hatlan faz

kesitinden az olmamak kaydiyla 4 mm?
Cu korumali kablo olmalidir. 10 mm?
Cu kablolar kullaniimigtir. Baglantilar

pabuclu yapiimistir.

Topraklama kolon hatt
16 mm? Cu kablo



TOPRAKLAMALAR




KABIN USTU KORKULUKLAR 1

8.13.3 - Kabin Ustunun dis kenarindan itibaren, bu kenara dik olarak
Olculen yatay duzlemdeki serbest mesafe 0,3 m’den fazla ise kabin Usti
buralarda korkulukla donatiimalidir.

Genisligi veya yuksekligi 0,3 m’den kuguk olan girintiler hesaba
katilmaksizin, bu serbest mesafe kuyunun duvarina kadar olgtlmelidir.
8.13.3.1 - Korkuluk, bir el tutamagi, 0,1 m yukseklikte bir ayak koruyucu
ve korkulugun yari yuksekliginde yerlestiriimis bir ara gubuktan meydana
gelmelidir.

Eksik ol¢lll kuyu Ustlerinde sokulebilir veya katlanir korkuluklar
kullanilabilir



KABIN USTU KORKULUKLAR 2

8.13.3.2 - Korkulugun yUksekligi, el
tutamaginin dis kenarindan itibaren yatay
duzlemdeki serbest mesafeyi goz 6nine
alarak:

a) 0,85 m serbest mesafeye kadar en az
0,7 m;

b) 0,85 m’den bluyuk serbest mesafe icin
en az 1,1 m olmalidir.

8.13.3.3 - El tutamaginin dis kenari ile
kuyu icindeki herhangi bir parga (karsi
agirlik veya dengeleme agirhigi, anahtarlar
(salterler), kilavuz raylar, konsollar vb.)
arasindaki yatay mesafe en az 0,1 m
olmalidir.

8.13.3.4 - Giris tarafl veya taraflarindaki
korkuluk, kabin tstine gtvenli ve kolay
girise imkan vermelidir.

8.13.3.5 - Korkuluk, kabin Gstlinin . N4 : /
kenarindan en fazla 0,15 m mesafeye IR R 2010
konulmalidir.




KABIN ETEGI SAC}I

8.4.1 - Her kabin esiginin altinda,
karsisindaki durak kapisinin
genisliginde bir kabin eteqi
monte edilmis olmalidir. Dusey
bolimin ucu, asagiya dogru,
yatay diizlemle en az 60° ‘lik
bir agi yapacak sekilde egik bir
Kisimla uzatiimalidir. Bu
kismin yatay dizlemdeki
izdistimU 20 mm’den az
olmamaldir.

8.4.2 - Etegin dlsey bolimundn
yuksekligi en az 0,75 m
olmalidir.

Etek saci darbeye dayanikli olmali
ancak destek icin baglanan parca
tekrar kabine baglanmalidir. Asiri
ylukln galismasina engel olmamalidir.




KUYU iCl SEPARATOR SECIMI
Karsi Agirlik Separatoru

« Karsi agirlik veya dengeleme
agirhginin hareket sahasi,
kuyu tabanindan en fazla 0,3
m’den baslayip en az 2,5 m
yikseklige kadar uzanan sert
bir ayirici bolme ile
korunmalidir. Genislik, en az
karsi agirlik veya dengeleme
agirhgi genisliginin her iki
yanina 0,1 m ilavesiyle
bulunan genislige esit
olmalidir. Bu bolme delikli
malzemeden yapilmissa, EN
294 Madde 4.5.1°e uygun
olmalidir.




KUYU DiBi MERDIVENI
Madde 6.2 ERISIM

c) Boylari 1,50 m den buyuk olan
dayama merdivenler
yerlestirildiklerinde, yatayla arasinda
65° ile 75° arasinda bir aci olusmali
ve kaymaya, devrilmeye elverisli
olmamalidir.

d) Merdivenin serbest genisligi en az
0,35 m, basamaklarin derinligi en az
25 mm, disey duran merdiven olmasi
durumunda basamaklar ile duvar
arasindaki mesafe en az 0,15 m
olmalidir. Basamaklar 1500 N ylke
gore tasarimlanmalidir.

e) Merdivenin Ust ucuna yakin bir yerde,
elin kolayca ulasabilecedi mesafede
en az bir adet tutamak bulunmalidir.

f) Merdivenin ¢evresinde 1,5 m yatay
mesafe icinde, merdiven boyundan
daha fazla yukseklikten diusme riski
engellenmis olmalidir.
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MERDiVENITER, KORKULUKLAR VE
DELIK KORUMALARI

6.3.2.4 - Makina dairesindeki farkli
seviyedeki dosemeler arasinda
0,5 m’den fazla bir yukseklik farki
varsa, korkuluklari olan merdiven
veya basamaklar bulunmaldir.

6.3.2.5 - Makina dairesi
dosemesinde kanallar veya 0,5
m’den daha derin ve 0,5 m’den
daha dar girintiler varsa, bunlarin
ustt kapatiimahdir.

6.3.4 - Diger Agikliklar

Makina platformu ve makina dairesi
dosemesindeki delikler kullanim amacina uygun
olarak mumkun oldugu kadar kucuk olmalidir.

Malzemelerin dusme tehlikesini onlemek igin,
kuyu Uzerindeki delikler ve kablo gecislerinin _
cevresinde platform veya bitmis dosemeden en az ==
50 mm yukseklikte ¢ikintilar yapilmahdir.




SEMINER SONU
KATILIMINIZ IGIN

HAZIRLAYAN:
SERDAR TAVASLIOGLU



